Technicky list
EL
Nazev vyrobku:

Zarazeni vyrobku:
Stru€ny popis vyrobku:

Interiéroveé
2 fasadni barvy

SOLDECOL HG

rozpoustédlové barvy
vrchni synteticka vysoce leskla antikorozni barva na kov a dievo
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ViC NEZ BARVY

Pouziti: vrchni leskly natér kovovych a dfevénych
povrchG uréeny pro venkovni i vnitfni pouziti. Je uréen
k vrchnim natérdm na brany, ploty, sloupy, klempifské
prvky, okna, dvefe apod. Natér odolava plsobeni
povétrnostnich vlivi. Zpravidla se kombinuje se zakladnimi
natérovymi hmotami, napf. SOLDECOL PRIMER. Na
korozné méné exponovanych plochach (stupef korozni
agresivity atmosféry C2 v interiéru dle CSN EN ISO 12944-
2) Ize diky svym antikoroznim vlastnostem nanaset pfimo
na cisty a koroze zbaveny ocelovy (litinovy) povrch.
V kombinaci s antikoroznim zékladem
SOLDECOL PRIMER spliuje pozadavky na ochranu proti
korozni agresivité atmosféry pro st. C3 stfedni Zivotnost
(dle CSN EN ISO 12944-2).

Odstiny: bily (1000) a baze B a C ténovatelné na
ténovacich  strojich  kolorovacim  systémem  HET
MULTIMIX.

Nanaseni: Stétcem nebo valeCkem s kratkou stfizi

(vhodnymi pro rozpoustédlové barvy), stfikanim véetné
AIRLESS (160 - 200 bar, tryska s minimalnim dhlem 30°,
max. 125 ym mokrého filmu v 1 vrstvé) a AIRMIX (100 -
120 bar, pfidavny vzduch 1 bar, tryska s minimalnim
uhlem 30°, max. 125 pm mokrého filmu v 1 vrstvé).

Redidlo: S 6006 (pro aplikaci natérem), S 6001 (pro
aplikaci stfikanim)

Doporucené fedéni:

0az5% hm. natirani Stétcem, valeckem (S 6006)
0az4 % hm. stfikani AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
3az10 % hm. vzduchové stfikani (S 6001)

Podklad: soudrzny, suchy, bez mechanickych nedistot, rzi
a okuji, odmastény, vybrouseny nebo otryskany, pfipadné
zatmeleny a opatfeny zakladnim natérem. Dfevo zbavené
starych natérl Ci nové drfevo je pfi pouziti v exteriéru
pfedem nutné oSetfit pfipravkem pro ochranu pfed
dfevokaznym hmyzem, houbami a plisnémi. Pro pouziti v
interiéru je toto oSetfeni doporuceno.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostfedi a podkladu se
musi pfi aplikaci a do 24 hodin po aplikaci pohybovat
vrozmezi +5 az +25°C (vzdy minimalné +3°C nad
teplotou rosného bodu), do 75% relativni vihkosti vzduchu.

Vydatnost:  10-12m? z 1litru barvy v jedné vrstvé
(40 pm zaschlého filmu, beze ztrat)

Spotieba: 0,08 - 0,10 litru barvy na 1 m? v jedné vrstvé
(40 pm zaschlého filmu, beze ztrat)

Priprava barvy pred pouzitim: je nutné odstranit pfipadny
Skraloup a barvu fadné promichat. Pfi manipulaci nebo
michani se postupuje tak, aby nedochazelo k pronikani
vzduchu do hmoty barvy. Barvu je mozné dle potfeby a
vySe uvedeného doporuceni fedit vhodnym fedidlem. Po
otevfeni obalu je potfeba barvu co nejdfive zpracovat. Po
homogenizaci pfi ténovani v kolorovacim centru nebo
vlastnim intenzivnim michani je potfeba barvu aplikovat
nejdfive po 2 hod z divodu eliminace zapracovanych
vzduchovych bublinek.

Priklady aplikacénich postupt:

Systém se zakladnim natérem na kov nebo drevo

1. podklad se obrousi draténym kartd€em nebo
brusnym papirem, odmasti. V pfipadé potfeby se
provede tmeleni a pfebrouseni. U aplikace na dfevo
se jesté pred brouSenim vymyje pryskyfice ze dreva
a dfevo se oSetfi prFipravkem pro ochranu pred
dfevokaznym hmyzem, houbami a plisnémi.

2. zakladni natér se provede barvou SOLDECOL
PRIMER ve 2 vrstvach (celkem min. 80 pm suchého
filmu).

3. pfi stfikani je naneseni druhé vrstvy zékladniho
natéru mozné do cca 2h (stfikani ,mokry do
mokrého®), jinak nejdfive po 3 hodinach (lépe po
24 h). Naneseni vrchni barvy je nejdfive mozné po
10 hodinach (Iépe 24 h) od naneseni posledni vrstvy
zakladni barvy.

4. vrchni natér se provede barvou SOLDECOL HG ve
2 - 3 vrstvach (celkem min. 120 pm suchého filmu),
interval mezi jednotlivymi natéry je bud do 4h
(stfikanim ,mokry do mokrého*) nebo az po 24 h.
(Plati pfi 23 °C a maximalni rovnhomérné tloustce
zaschlého filmu do 50 ym. Vys$Si tloustka filmu nebo
niz8i teplota pfi aplikaci a v pribéhu schnuti tento
interval prodluzuiji.)

5. vS8echny pomucky je nutné pfi pracovnich
prestavkach chranit proti zaschnuti a po praci omyt
pfislusnym Fedidlem.

Natér kovu bez zakladni barvy (C2 v interiéru).

1. podklad se obrousi draténym kartd¢em nebo
brusnym papirem, odmasti. V pfipadé potfeby se
provede tmeleni a pfebrouseni.

2. natér se provede barvou SOLDECOL HG ve 2-3
vrstvach (celkem min. 120 ym suchého filmu),
interval mezi jednotlivymi natéry je bud do 4 h
(stfikanim ,mokry do mokrého*) nebo az po 24 h.
(Plati pfi 23 °C a maximalni rovhomérné tloustce
zaschlého filmu do 50 ym. Vys$Si tloustka filmu nebo
niz8i teplota pfi aplikaci a v pribéhu schnuti tento
interval prodluzuiji.)

3. vSechny pomucky je nutné pii pracovnich
prestavkach chranit proti zaschnuti a po praci omyt
pfislusnym Fedidlem.

Vlastnosti natérové hmoty:

R . =60 % hm.
Obsah netékavych slozek -
= 49 % obj.
Vytokova doba poharkem
(FC 4: 20 °C) 120-180s
<430 g/l

TOC (= obsah tékavého

organického uhliku) (0,360 kglkg)

(10% Fedéni)

Mé&rna hmotnost cca 1,20 0,05 glcm®

Zasychani (23 °C, | dost.1 | <40 minut
rel. vihkost vzduchu
60 % obj.) dost. 4 < 24 hodin
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Parametry zaschlého natéru:

Pfilnavost Stupern 0- 1
Tvrdost celkova za24 h 28
(%] za 5tydnl | 240

> 80 jednotek
(Vysoky lesk)

Lesk (geometrie 60°, po 24 h,
dle CSN EN 927-1)

Natér odolava teplotam do 80 °C.

Skladovatelnost: 24 mésicd od data vyroby v pavodnim
neotevieném obalu, pfi +5 az +25 °C, chranit pfed pfimym
slune€nim zafenim.

Slozeni: disperze anorganickych plniv, zinkfosfatu a
pigmentovych past vroztoku alkydové pryskyfice s
pridavkem sikativ, aditiv a organickych rozpoustédel.

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci:

tento produkt je klasifikovany jako Xn - zdravi Skodlivy
podle Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES)
€. 1907/2006, Nafizeni Evropského parlamentu a Rady
(ES) &. 1272/2008 a v CR dle zakona &. 356/2003 Sh., ve
znéni pozdéjSich predpist. Obsahuje xylen (izomery),
butanonoxim. Mize vyvolat alergickou reakci.

Hoflava kapalina Il. tfidy nebezpec&nosti.

Xn

X

Zdravi skodlivy

R10 Hoflavy

R20/21  Zdravi $kodlivy pfi vdechovani a pfi styku s kdzi

R38 Drazdi kazi

R52/53  Skodlivy pro vodni organismy, mdZe vyvolat
dlouhodobé nepfiznivé ucinky ve vodnim
prostredi

S2 Uchovavejte mimo dosah déti

S13 Uchovaveijte oddélené od potravin, napojl a
krmiv

S24/25 Zamezte styku s kiizi a o¢ima

S26 Pfi zasazeni o¢i okamzité dikladné vyplachnéte
vodou a vyhledeijte Iékafskou pomoc

S46 PFi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a
ukazte tento obal nebo oznaceni

S56 ZneSkodnéte tento material a jeho obal ve

sbérném misté pro zvlastni nebo nebezpecné
odpady

Pfi aplikaci v interiéru v pribéhu nanaseni a schnuti
zajistéte dukladné vétrani.

Podrobnosti jsou uvedeny v bezpeénostnim listu tohoto
vyrobku.

Pokyny pro prvni pomoc: vV pfipadech nejistoty a
pretrvavajici nevolnosti vyhledejte lékafskou pomoc. Pfi
nadychani je nutné postizeného premistit na cCerstvy
vzduch, zajistit mu klid, zabranit podchlazeni. Pfi zasazeni
kGize odlozte kontaminovany odév a klzi omyjte velkym
mnozstvim vody a mydlem.

Likvidace odpadu:

pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné
misto obalovych odpadd. Obaly se zbytky vyrobku
odkladejte na misté uréeném obci k odkladani

nebezpeénych odpadl nebo predejte osobé opravnéné

k nakladani s nebezpeénymi odpady.

VOC (dle Vyhl. 337/2010 Sh. CR)
Kategorie/Subkategorie/Druh vyrobku: A/i/RNH
Maximalni prahova hodnota: 500 g/
Obsah VOC ve vyrobku pfipraveném k pouziti: max. 500 g/l

(0,420 kg/kg)

Stupné korozni agresivity atmosféry dle
CSN EN ISO 12944-2 (pouze informativni udaje):

C1l — velmi nizka

Cc2 — nizka

C3 — stredni

C4 — vysoka

C5-1 - velmi vysoka (pramyslova)

C5-M

Priklady typickych prostredi

— velmi vysoka (pfimorska)

pasem (pouze informativni udaje):

mirnych klimatickych

Stupné
korozni Venkovni Vnitini
agresivity
- Vytapéné budovy
c1 s Cistou atmosférou,
napt. Skoly, hotely,
obchody, kancelare
Atmosféry s nizkou Nevytapéné budovy,
urovni znecisténi, pre- | kde muze dochazet
Cc2 vazné venkovské pro- ke kondenzaci, napf.
stiedi sklady, sportovni
haly
Méstské a primyslo- Vyrobni prostory
vé atmosféry s mirnym | s vysokou vihkosti a
znecisténim oxidem malym znecisténim
C3 sifiCitym; pfimorské ovzdusi, napf. vy-
prostfedi s nizkou sa- robny potravin, pra-
linitou delny, pivovary, mlé-
karny
Pramyslové prostiedi Chemické zavody,
ca a primorské prostredi plavecké bazény, lo-
S mirnou salinitou dénice a doky na
morském pobrezi
Pramyslové prostiedi Budovy nebo pro-
s vysokou vihkosti a stfedi s pfevazné tr-
C5-1 agresivni atmosférou valou kondenzaci a
s vysokym znecisté-
nim ovzdusi
Pfimofrské prostredi Budovy nebo pro-
s vysokou salinitou stfedi s prevazné tr-
C5-M valou kondenzaci a
s vysokym znecisté-
nim ovzdusi
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