maxit purcalc 382

cisté vapenna omitka regulujici CO,

pro viechny typy zdiva

minerdlni, paropropustnd, absolutné bezcementova

velmi dobfe reguluje vzdudnou vlhkost a CO,

diky své vysoké zdsaditosti zajistuje trvalou aktivni ochranu proti plisnim

tida malty CS | dle CSN EN 998-1, P | dle DIN'V 18550

Forma doddavky Prodejni baleni

30 kg / pytel, 1.26 t / paleta
SILO

42 pyild / paleta

SILO

" &\.Iuﬂ pro vnitfni pouZiti, zritost do 1T mm
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¢. art. Spotieba
cca hodnota
111745 24 | / pytel = cca 2 m? p¥i 15 mm = 19 kg/m?
208468 8001/t = cca 53 m? pfi 15 mm = 19 kg/m?
—

e, | '

Obr.1  Ndsttik omitky pomoci Obr.2 Urovndni povrchu "h-lati" a  Obr.3 Po zatuhnuti strzenf povrchu  Obr.4  Navlhéeni povrchu a

omita&ky. fasadni $pachtli. "v-lat" o zatlageni zm do omitky vyhlazeni houbovym hladitkem,
fasddni $pachtli. mozno i rdznymi hrubostmi.

Popis Priprava podkladu

maxit purcalc 382 je prirodni Cisté vapenna omitka sloZzena
z frakci piskl, pojiv (pFirodniho hydraulického vapna) a pfi-
sad pro zlepsSeni zpracovatelnosti.

Vynikajici stavebné fyzikalni vlastnosti omitky maxit pur-
calc 382 (umozZiuje difGzi par) zajistuji zdravé a pohodlné
klima pro bydleni.

Na zakladé své vysoké alkality neposkytuje vapenna omitka
¥ivnou pldu pro plisné a houby.

Omitka maxit purcalc 382 neobsahuje Zzadny cement!
Pouziti
maxit purcalc 382 se pouziva celém vnitfnim prostoru

vcéetné vihkych prostor jako jsou kuchyné a koupelny v do-
macnostech.

Na vsech obvyklych podkladech jako jadrova omitka a natre-
na jemné zrnitd vrchni omitka.

Vynikajici stavebné fyzikalni vlastnosti omitky maxit ip 382
vytvareji zdravé a prijemné klima pro bydleni, proto je ma-
xit purcalc 382 také velmi vhodna pro ekologickou vystav-
bu.

Vlastnosti

m vapenocementova jadrova omitka

m pro normalni nelehéené zdivo, beton a kdmen.

m zrnitost do 2 mm

m tfida malty CS II dle CSN EN 998-1, P II dle DIN V 18550

Podklad
Zdivo véech druhl, beton a nosice omitek.

Uvedeno v systémech: maxit S-PUTZ

www.maxit.cz

Bezpecnostni list:  BL-06

Podklady musi byt nosné, suché, bez prachu, $lem{ a uvol-
nénych castic.

Oleje, mastnoty a jiné nedistoty, které vytvari separacni
vrstvu, nejprve odstrarite dikladnym oé&igt&nim.

Na beton a dalsi hladké nebo nenasakavé podklady (napf.
extrudovany polystyren) prfedem nanést ozubenym hladit-
kem pojici mlistek maxit purcalc 315.

Labilni podklady, zmé&ny materiall v podkladu a rohy otvord
vyztuzte v horni tretiné omitkové vrstvy vlozenim maxit
armovaci tkaniny MW.

Priprava omitkové smési

Material se zpracovava béznymi omitackami, michackami
nebo silo michacimi pumpami m-tec SMP.

Zpracovani
Nové zdivo, jadrova omitka:

1. Omitku nandset ve 2 vrstvach metodou "Cerstva do
Cerstveé".

2. Omitku plosné urovnat "h-lati".

3. Béhem tuhnuti omitku ostre sefiznout "v-lati"

Nové zdivo, jemné zrmita omitka uhlazena plsténym / houbo-
vym hladitkem:

1. Na jadrovou omitku nejpozdéji nasledujici den nanést
v tloustce zrna stejny materidl a po zatuhnuti uhladit
plsténym nebo houbovym hladitkem.

Nové zdivo, hladka omitka hlazena Spachtli:

1. Sefiznutou jadrovou omitku béhem tuhnuti vyhladit

Zarazeni: OMITKY 10-04

maxit

Vydano dne: 21.6.2012



na plocho polozenym hladitkem nebo fasadni Spachtli
tak, aby se volna zrna zatlacila do povrchu omitky a
nenarusSovala tak povrch pfi nasledném vyhlazovani.

2. Omitku vyhladit vapennou stérkou maxit purcalc
300 nebo maxit purcalc 310.

Staré zdivo:

1. Nanést prvni vrstvu omitky cca 10 mm pres lic zdiva.

2. Omitku plogné urovnat "h-lati" a v pribéhu tuhnuti

vodorovné zdrsnit hrubym kostétem.

3. Po technologické prestavce 1 mm tl. omitky / 1 den
vysychani nanést druhou vrstvu omitky v tl cca 5 - 10
mm a urovnat "h-lati".

4. Béhem tuhnuti omitku ostrie sefiznout "v-lati"
Staré zdivo, omitka uhlazena plsténym / houbovym hladitkem:

1. Na jadrovou omitku nejpozdéji nasledujici den nanést
v tloustce zrna stejny material a po zatuhnuti uhladit
plsténym nebo houbovym hladitkem.

Staré zdivo, omitka hlazena Spachtli:

1. Sefiznutou jadrovou omitku béhem tuhnuti vyhladit na
plocho polozenym hladitkem nebo fasadni Spachtli tak,
aby se volna zrna zatlacila do povrchu omitky a nena-
rusovala tak povrch pfi nasledném vyhlazovani.

2. Omitku vyhladit vapennou stérkou maxit purcalc
300 nebo maxit purcalc 310.

Tloustka jedné vrstvy maximalné 20 mm.

Dalsi zpracovani
Cerstvou omitku chranit pfed rychlym vysychanim. .

Nanaseni dalsi vrstvy
Na omitku uhlazenou plisténym/ houbovym hladitkem:

Po vyschnuti a vytvrdnuti, 1 mm tl. omitky / 2 dny vysychani,
je mozné nanaset natérové systémy maxit a systémy vrch-
nich Slechténych omitek maxit.

Pokud se maji na maxit purcalc 382 lepit keramické obkla-
dy, doporucujeme omitku provadét jako jadrovou.

Zvlastni upozornéni

V pripadé pochybnosti ohledné zpracovani, podkladu nebo
konstrukcnich zvlastnosti si vyZzadejte odborné poradenstvi.

Dodrzujte tloustku vrstvy omitky podle platnych norem.
Nemichat s jinymi materialy.
Skladovani

V dobfe uzavienych originalnich obalech je mozno vyrobek
skladovat v suchych prostorech minimaln& po dobu 9 mésict

od data vyroby. Datum vyroby viz tisk na strané obalu.

Bezpecnostni pokyny

Vyrobek reaguje s vodou alkalicky; proto chranit pokozku a oéi pred zasazenim.
Noste ochranné bryle, nebo ochranny §tit, pracovni rukavice. Pfi zasazeni o¢i
okamzité dlkladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékaiskou pomoc. Nastavit
recepturu na nizky obsah chromanu. Sledujte informace z aktudlniho bezpeénost-
niho listu, aktualizace na www.maxit.cz. Ve ztuhlém stavu fyziologicky a ekologic-
ky nezavadny.

Souvisejici dokumenty

Bezpecnostni list

Pravni upozornéni

Udaje v tomto listé jsou zalozeny na nasich soucasnych technickych znalostech a
zkugenostech. Kvili iroké Skale moznych vlivl pfi zpracovani a pouziti nasich
vyrobk{l nechréni zpracovatele pred moznymi vlivy vlastnich zkousek a pokus{ pfi
zpracovani a pouziti nadich vyrobkl a predstavuji pouze vieobecné smérnice.
Neni mozno z nich odvodit pradvné zavazné ujisténi o urcitych vlastnostech nebo
vhodnosti pro konkrétni zplisob pouZiti. Zpracovatel musi vzdy na svou vlastni
odpovédnost dodrzovat pripadnd ochrannd prava pravé tak jako existujici zakony

www.maxit.cz

Technické adaje

Vydatnost a spotfeba materialu:

Spotfeba materialu:

(Hodnoty se vztahuji na plochy rovny podklad.)

Objemova hmotnost v suchém stavu:

Minimalni vrstva:
Maximalni vrstva:

Teplota zpracovani:
(prostor i podklad)

Trida pevnosti v tlaku:

Pevnost v tlaku po 28 dnech:
Pridrznost:

Nasakavost:

Propustnost vodnich par:
Tepelna vodivost:

Pozarni odolnost:

Zrnitost:

PouZiti ve vnitfnich prostorech

Pouziti ve vnéjsich prostorech:

Potfeba vody:

Doba zpracovatelnosti:

Zarizeni pro zpracovani a michani:

Cisténi nastrojl:

a nafizeni.

1 tuna vyda na cca 800 litrd cer-
stvé malty; pfi tloustce vrstvy 15
mm cca 50 m?.

cca 19 kg suché malty na m? pfi
15 mm.

< 1300 kg/m?

cca 10 mm

cca 20 mm

+ 5°C a% + 30°C,
nezpracovavat pri ocekavanych
noc¢nich mrazech.

CS I dle CSN EN 998-1
PI dle DIN V 18550

> 1.5 N/ mm?2

> 0.08 N/ mm?2
Wo

u <20

A <0.44 W/ mK
Al, nehorlavé
0-1 mm

ano

ne

cca 7 | / 30 kg pytel,
cca 26.7%

cca 1 hodina

PYTEL:
m-tec duo-mix
m-tec m3 a dalsi.

SILO:
m-tec SMP PU

PFi kazdém preruseni prace je
nutno pracovni nastroje odistit
Cistou vodou.

Vydanim tohoto listu pozbyvaji platnosti vsechny dfivéjsi listy.



