Vdépennd hlazena stérka

maxit purcalc 300

Maxit purcalc 300 je vdpennd hlazend stérka pro vnittni
prostory na bézi hydrétu bilého vapna, hydraulického pojiva
a jemnych ptisad.

Pouziti
Jako hlazend stérka na vapenné a vapenocementové jadrové
omitky ve vnittnich prostorech k zaplnéni pérd nebo jako kryci
stérka.

Podklady

Véechny nosné vapenné a vapenocementové jadrové omitky
ve vnitinich prostorech. Pfi zpracovani je vyhodny postup, ktery
také p¥indsi Usporu materidlu, kdyz se sefiznutd jGdrova omitka
po celé plose pretdhne naplocho polozenym kovovym hrana-
tym hladitkem, aby volné zrna nerusila povrch vyhlazené stér-
ky. Vyschlou jadrovou omitku pfed vyhlazovanim lehce navihéit
posttikem.

Zpracovani

Material dobie rozmichat na zpracovatelnou konzistenci micha-
dlem a zaplnit péry nebo zakryt jddrovou omitku a predbéz-
né& rovnomérné vyhladit do tloustky vrstvy maximalng 2 mm.
Po zpevnéni, ale jeté pred vyschnutim, presné vyhladit cerstvé
namichanym materidlem, aviak bez ndnosu dalsi vrstvy. V pfi-
padé obzvlasté vysokych narokd mize byt potiebné jesté tretl
vyhlazen{ povrchu. Namichany materiél zpracovat béhem dvou
hodin. Uz zhoustly materidal déle nezpracovavat.

Nandseni povlakd
Po vytvrdnuti a proschnuti natit barvou maxit purcalc 330
Kalkfarbe nebo jinymi nétérovymi systémy a tapetami. Predtim
je nutnd peclivé kontrola hladké vrstvy, zda je schopna nandase-
ni dal$iho pokryvani.

Zvléstni upozornéni

V ptipadé pochybnosti o zpracovani, podkladu, nebo konstruké-
nich zvlastnostech si vyzaddat odborné poradenstvi. Neptidavat
7G6dné cizi latky. Pro omitani plati ustanoveni norem DIN 18350
a DIN V 18550.

Skladovéni
V suchém stavu minimalné 6 mésicd.

Forma doddvek
V papirovych pytlich po 20 kg, na paletdch po 48 pytlich =
0,960 tuny

Bezpecnostni pokyny

Malta reaguje s vodou silné alkalicky, proto: chrénit pokozku
a o¢i, pti kontaktu ddkladné oplachnout vodou, pti zasazeni o&i
neprodlené vyhledat lékaiskou pomoc. Dal$i informace v bez-
pecnostnim listu viz www.maxit.de.

Technické Udaje

teplota pfi
Zpracovavani

nezpracovavat pfi teplotdch vzduchu
a / nebo objektu pod

+ 5 a ptes + 30° C.

spotieba materidlu cca 2 kg suché maltové smési na m?
pii tloustce vrstvy 2 mm. Hodnoty se
vztahuji na plochy rovny podklad.

vydatnost 1 pytel (20 kg) dévé 20 | &erstvé
maltové smési

maximalni

tloustka vrstvy 2 mm

spotieba vody cca 11 litrd na pytel 20 kg

pFidrznost k povrchu (28 dnl) > 0,08 N / mm?

tfida pevnosti CS | EN 998-1
v tlaku (P 1 DIN V 18550)
pevnost v tlaku > 1,0N/ mm?

(po 28 dnech)

pozdarni odolnost A 1, nehotlavé

DIN 4102
nasdkavost vody WO
tepelnéa vodivost <0,93W/mK
(P = 90%)
propustnost vodnich <20
par (y)

Udaije v tomto list& jsou zalozeny na nagich sougasnych tech-
nickych znalostech a zkuenostech. Kvili Siroké skéle moznych
vlivd pfi zpracovéni a pouziti nasich vyrobkd nechrani zpraco-
vatele pred moznymi vlivy vlastnich zkousek a pokust pfi zpra-
covani a pouziti nadich vyrobkd a predstavuji pouze vieobecné
smérnice. Neni mozno z nich odvodit pravné zdvazné ujisténi
o uréitych vlastnostech nebo vhodnosti pro konkrétni zpGsob
pouziti. Zpracovatel musi vzdy na svou vlastni odpovédnost
dodrzovat ptipadné ochrannd prava pravé tak jako existujici
zGkony a nafizeni.

Vyddanim tohoto listu pozbyvaii platnosti viechny diivési listy.
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