Udajovy list
ROKO

Charakteristika:

ROKOTMEL

(RK 802)

Hmota pro bézné tmeleni spojii sddrokartonovych desek s pouzitim vyztuzné pasky .

Praskova stavebni hmota ze smési sadry, zuslecht'ujicich ptisad a plniv.

Zkouseno autorizovanou osobou dle CSN EN 13963.

Oblasti pouziti:

Urcen pro ptipravu vypliového tmele spar (spojii) mezi sadrokartonovymi deskami, vyplnéni drobnych defektii ve zdivu a v omitce.
Je urcen pro vnitini prostfedi budov. Neni vhodny pro trvalé mokré a vlhké prostiedi.

Technicka data:
Barevny odstin:
Zzamesovy pomer:

Priprava tmelu:

doba zpracovatelnosti:
Teplota podkladu a pracoviste:
Objemova stalost (sadrokarton):

Doba zasychani:

svétle Sedy az bily

100 : (40 az 50) hm. Tzn. 100 dilt prasku na 40 az 50 dilt vody.

Nasypte odpovidajici mnozstvi prasku do vody, nechte cca 2 min odstat, pak Spachtli promichejte.

Tmel je pfipraven k aplikaci.

min. 45 min., vytvrdnuti : max. 90 min.

min. 8 °C

min. 12 mm

3 -4 hod. v zavislosti na parametrech prostedi (teplota, vlhkost, proudéni vzduchu apod.)
V zimnim obdobi pfi niz$ich teplotach se mize doba zasychani prodlouzit.

ROKOSPOL a.s.

Krakovska 1346/15, 11000 Praha-Nové Mésto
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jedine¢ny identifikacni kod typu vyrobku:
RK802
Cislo Prohlaseni o vlastnostech: SH_4/2013
13
3A - EN 13963
Reakce na oheri : A1

Pevnost v tahu za ohybu : min. 270 N
Pfidrznost : min. 0,25 MPa
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JOll®] ROKOTMEL

(RK 802)

Zpiisob nanaSeni a doporucena aplikace:

Najednou pfipravime vzdy jen tolik tmele, kolik zpracujeme do ¢asu udavaného jako doba zpracovatelnosti. Prasek se
nasype do nadoby

s Cistou vodou a po cca 2 min. smaCeni se obsah nadoby dikladn¢ promicha az pfipraveny tmel ziskd charakter
smetanovité provzdusnéné hmoty. Nandsi se na suchy, pevny podklad zbaveny necistot. Pii tmeleni spar nanasejte tmel
piicné ke sméru styku desek. Do jesté mekkého tmelu zatladte vyztuzovaci pasku ve sméru odshora dolti. Sparu vyhlad'te.
Tmel ziska potfebnou pevnost tvrdnutim

a vysychanim. Po vyschnuti (dle teploty a intenzity proudéni vzduchu na pracovisti) je tmelend plocha pfipravena pro
piebrouseni a dalsi povrchovou upravu. K brouseni pouzijte sadrokartonaiskou brusnou miizku.

Baleni:
Rokotmel se dodava v obalech o hmotnosti 2kg, 5kg a a 20 kg. Optimélni teplota skladovaciho prostoru je +5 az + 25 °C. Skladovaci

prostor musi byt suchy a chranén pted zvlhnutim, které Rokotmel znehodnocuje. Doba skladovatelnosti hmoty
v pivodnich obalech je 12 mésict od data vyroby. Chraiite pied zvlhnutim !

Bezpeénost a ochrana zdravi:

Rokotmel je nehoflavy a neobsahuje t€kavé a zdravi skodlivé latky. Pfi manipulaci a aplikaci neni nutné vytvaiet specialni opatieni.

Upozornéni:

PiedloZzené uidaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepsich znalostech a pe¢livych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zavaznost neni mozno odvozovat z téchto udaji. Kromé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Obsah skodlivych latek dle zakona ¢.356/03 Sb. v platném znéni neklasifikuje vyrobek dle odst.2 mezi vyrobky zdravi $kodlivé a neni nutné
dokladat k vyrobku Bezpecnostni list.
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