Udajovy list

Ol ROKOPLAST

(RK 800)
Charakteristika:

Praskova stavebni hmota ze smési sadry a zuslecht'ujicich piisad zarucujicich nizkou objemovou hmotnost a vybornou zpracovatelnost pfi
nizkém obsahu zdmésové hmoty.

Zkouseno autorizovanou osobou dle CSN EN 13963.
Oblasti pouziti:

Uréen pro ptipravu vypliiového tmele spar (spojit) mezi sadrokartonovymi deskami, vyplnéni trhlin a spar ve zdivu a v omitce. Je uréen pro
vnitini prostfedi budov. Neni vhodny pro trvalé mokré a vlhké prostedi.

Technicka data:

Barevny odstin: bily

Priprava tmelu:

zamésna voda: 1 1vody na 2,5 kg Rokoplastu

doba piipravy tmelu: 3-5min.

postup: prasek se nasype do ¢isté nadoby s vodou a po 3-4 min. smaceni se dobfe promicha
Zivotnost piipraveného tmelu: pocatek: minimalné 45 min.

konec: max. 95 min.

Teplota podkladu a pracovisté: min. 8 °C
Objemova stalost (sadrokarton): min. 12 mm
Doba zasychani: 3-4 hod. v zavislosti na parametrech prostiedi (teplota, vlhkost, proudéni vzduchu apod.)

ROKOSPOL a.s.
Krakovska 1346/15, 11000 Praha-Nové Mésto

(provoz Karovice 101, 763 41)
IC : 25521446

jedine€ny identifikaéni kéd typu vyrobku: RK800
Cislo Prohlaseni o vlastnostech: SH_4/2013

13
3A - EN 13963
Reakce na ohen : A1

Pevnost v tahu za ohybu : min. 300 N
PFidrznost : min. 0,25 MPa
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HOl®] ROKOPLAST

(RK 800)

Zpiisob nanaSeni a doporucena aplikace:

Optimalni mnozstvi tmelu se pfipravi smichanim 1 1 vody a 2,5 kg Rokoplastu. Najednou pfipravime vzdy jen tolik tmelu, kolik
zpracujeme do cca. 30 min. Prasek se nasype do nadoby s Cistou vodou a po cca 2-4 min. smaceni se obsah nadoby dikladné promicha az
ptipraveny tmel ziska charakter smetanovité provzdusnéné hmoty. Nanasi se na suchy, pevny podklad zbaveny necistot. Povrch tmelu se
Sirokou Spachtli nebo hladitkem zarovna do roviny s pfilehlych ploch. Odolnost spoje proti dynamickym u¢inktim lze zvysit bandazovanim
provedenym klasickym zpisobem. Tmel ziska potfebnou pevnost tvrdnutim a vysychanim. Po 3-4 hod. podle teploty a intenzity proudéni
vzduchu na pracovisti je tmelend plocha pfipravena pro pfebrouseni a dalsi povrchovou upravu.

Baleni:
Rokoplast se dodéva v papirovych obalech o hmotnosti 2kg, 5kg a 20 kg. Optimalni teplota skladovaciho prostoru je +5 az + 25 °C.
Skladovaci prostor musi byt suchy a chranén pied zvlhnutim , které Rokoplast znehodnocuje. Doba skladovatelnosti hmoty

v puvodnich obalech je 12 mésicti od data vyroby. Chraiite pfed zvlhnutim !

Bezpeénost a ochrana zdravi:

Rokoplast je nehoflavy a neobsahuje t€kavé a zdravi skodlivé latky. Pfi manipulaci a aplikaci neni nutné vytvaret specialni opatteni.

Upozornéni:

Predlozené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepsich znalostech a pe¢livych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zavaznost neni mozno odvozovat z téchto tidaji. Kromeé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Obsah skodlivych latek dle zakona ¢.356/2003 Sb. dle platného znéni a zakonti souvisejicich neklasifikuje vyrobek dle odst.2 mezi vyrobky
zdravi $kodlivé a neni nutné dokladat k vyrobku Bezpe€nostni list.
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