Cemix .

TECHNICKY LIST
Sparovaci hmota WIDE 039

Barevna cementova sparovaci malta pro Siroké spary (CG 2WA)

VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZITi:
»  sparovani vSech typu obkladl a dlazeb ve vnitfnim i vnéj$im prostfedi
pro spary Sifky 5-30 mm (resp. az 30 mm pfi sparovani rustikalnich keramickych prvka)

pochliznost pfi normalnich podminkach po cca 24 hod. a piné zatizeni po 14 dnech

neni vhodna na dilatacni spary a neodolava kyselinam
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Siroka nabidka barevnych odstinu

SLOZENI: Mineralni plnivo, bily cement, redispergovatelny polymer a dalsi pFisady zlepSujici zpracovatelské a uzitné vlastnosti malty.

TECHNICKE PARAMETRY:
ZlepSena cementova sparovaci malta s doplrikovou charakteristikou, snizenou nasakavosti vodou a vysokou otéruvzdornosti,
typ / tfida CG 2WA podle EN 13888
Pevnost 2 hy’bu: min. Vysoka otéruvzdornost (A) max. 1000 mm3
- po uloZeni za sucha 25 MPa
- po vystaveni zmrazovacim cyklim ' ox
- Smrsténi max. 3 mm/m
Pevnost v tlaku: .
- po uloZeni za sucha min. po 30 min max.2g
P . . . 15,0 MPa Snizena nasakavost vodou (W): - .
- po vystaveni zmrazovacim cyklim po 240 min max.5g
INFORMATIVNi
Zmitost 0-0,6 mm Doba zrani 5-10 min
MnoZstvi zdmésové vody 0,21-0,25 I/kg Doba pouZzitelnosti min. 2 hod.
Vydatnost cca 1600 kg/m?3 Doba do za¢atku ¢isténi (obklad / dlazba) 15 min / 30 min
Objemova hmotnost zatvrdlé malty 1800-1900 kg/m3 Prostoj (pochliznost) cca 24 hod.
Orientani spotfeba — v zavislosti na $ifi spar, velikosti a tvaru obkladovych prvki 1-1,8 kg/m?

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi standardnich podminkach (23 + 2) °C a (50 + 5) % relativni vlhkosti vzduchu.

PRIPRAVA PODKLADU: Spary musi byt gisté, zbavené prachu, mastnoty a ostatnich necistot a nesmi byt zmrzlé. Sparovat je mozné
az po vyzrani lepidla, minimalné po 1 dni od nalepeni obkladu, u slinutych nenasakavych obklad(i a dlazeb minimainé po 2-3 dnech, u nesavych
podkladi po 5-7 dnech. Zneciténé spary je nutno proskrabnout co nejhloubéji (min. 5 mm) a dlkladné vycistit. Nasakavy obklad a hrany je nutné
pfed sparovanim navlhéit, jinak mdze dojit k nestejnomérnému vysychani a k barevnym rozdilim.

ZPRACOVANiI: Suchou smés rovnomémé vsypte do predepsaného mnozstvi vody a promichejte rychlob&znym michadlem do homogenni
hladké hmoty. Po cca 5-10 minutach odlezeni hmotu znovu kratce promichejte. Je nutné dodrzovat pfi rozmichavani stale stejny pomér vody,
aby nedoslo k barevnym rozdilim. Rozmichana sparovaci malta se do spary nanasi diagonalné neoprenovym hladitkem tak, aby spara byla zcela
zaplnéna. Po zavadnuti malty se spary uhladi vihkou houbou. Suchy maltovy zavoj setfete Cistym hadrem. Spary pozdéji navihCete vicekrat vihkou
houbou. Cerstvé vysparované plochy chrarite pfed p¥imym slune¢nim zafenim a privanem. Sparované plochy v prvnich tydnech &istit pouze
Cistou vodou.

UPOZORNENi:
Pro navrhovani a provadéni keramickych obklad(i plati obecna pravidia podle CSN 73 3451.
K rozmichani smési je nutné pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.
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Smés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu nad + 5 °C! Pii oekavanych mrazech nepouzivat!
Spary v pfechodech sténa-sténa a sténa-podlaha vygistit (odstranit pfebytky cementové sparovaci hmoty) a po vyschnuti vysparovat pruznymi tmely (silikon, PUR) nebo fesit pomoci
rohovych profild.

e Nespotiebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout — Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako nebezpecny odpad (viz bezpecnostni list).

e Pouze zcela vyprazdnéné a isté obaly mohou byt pfedany k vyuZiti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpecnostni list vyrobku.

SKLADOVANI: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chrarite pfed poskozenim, pisobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu. Pfi dodrzeni uvedenych podminek
je skladovatelnost 12 mésicl od data vyzna¢eného na obalu.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v papirovych pytlich po 5 kg (Seda i 20 kg) na paletach krytych folii.
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KVALITA: Kvalita produktd je trvale kontrolovana v nasich laboratofich. Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatiiovan certifikovany systém managementu kvality
podle ISO 9001 (priibézny dozor a pfipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, AO &. 204).

SLUZBY: Pronajem strojniho zafizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni systémy, servisni a poradenska ginnost.
VYROBCE: LB Cemix, s.r.0., 373 12 Borovany, Tovami 36
PLATNOST: Od 1. 3. 2015

Jelikoz pouziti a zpracovani vyrobku nepodiéhéd nasemu piimému viivu, neodpoviddme za $kody zplsobené jeho chybnym pouzitim. Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou
vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna pfedesla vydani.
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