P 123 KNAUF Q2 SUPER

Sadrovy tmel na tmeleni sadrokartonovych desek

P123 CZ

Sucha vystavba 04/2012

Knauf Q2 Super je vypliiovy a celoplo$ny sadrovy
tmel (3B podle EN 13963) modifikovany specialni-
mi pfisadami, které vylepSuji jeho vlastnosti
a zpracovani, vyvinuty s dirazem na snadné roz-
michani a kvalitu povrchu.

Baleni
25 kg pytel

Skladovani

Pytle skladujte v suchu na paletach. PoSkozené
pytle presypejte, uzavrete a co nejdfive zpracujte.
Skladovatelnost 12 mésicli od data vyroby.

B Knauf Q2 Super se pouziva na ruéni tmeleni
spar sadrokartonovych desek s vyztuznou
paskou v originalnich i fezanych hranach

B Vyplnéni §patnych a poSkozenych mist na sad-
rokartonovych deskach a omitkach

B Knauf Q2 Super se také hodi na vypInéni sty-
kovych spar betonovych prefabrikatd a kazd,
k vyrovnani nerovnych stykd stropnich dilct

B Celoplodné stérkovani béznych stavebnich
podkladi jako napf. sadrokartonové desky,
sadrové a vapenocemementové omitky, beto-
nové podklady

B Vhodny pro ruéni zpracovani v interiéru

B V praskovém stavu, po rozmichani s vodou,
pfipraveny k pouziti

B Po rozmichani tvofi smetanové krémovou kon-

zistenci bez hrudek

Jednoducha aplikace

Vysoce kvalitni hladké povrchy

Dostatecné vypliuje spary

Dostate¢né dlouhy ¢as na zpracovani



P123 Q2 SUPER

Sadrovy tmel na tmeleni sadrokartonovych desek

Zpracovani

1. Priprava podkladu:

Tmeleni sadrokartonovych desek:

B Sadrokartonové desky musi byt pevné namon-
tované na podkonstrukci

B Poskozena mista vypliite tmelem Q2 Super

2. Rozmichani

B Knauf Q2 Super nasypejte do Cisté studené
vody - cca 2,5 kg na 2 |, tedy na 25 kg pytel 20
| vody. Pokud se neda na stavbé odméfit voda
a véha suchého materialu, nasypejte suchou
smés po Uroven hladiny tak, aby na ni vznikly
suché ostrivky. Nechte 2-3 minuty nasaknout
a nasledné ru¢né nebo pomalu béznym elek-
trickym michadlem rozmichejte do smetanovo
krémové konzistence bez hrudek.

B Nemichejte s jinymi materialy, nebot se miizou
zménit vlastnosti produktu Q2 Super

Povrchové upravy

Pfed dalSimi povrchovymi Upravami musi byt
tmelena plocha bez prachu. Pfed natérem nebo
jinou povrchovou Upravou zvolte vhodny pene-
tracni natér. Na upravu nasakavosti sadrokartono-
vych desek a tmeleni spar je vhodné pouzit napf.
Knauf Tiefengrund (pod keram. obklad), nebo
Knauf Grundierung (pod malbu). PFi tapetovani
pouzijte vhodny penetracni natér umoznuijici v bu-
doucnu jejich leh¢i odstranéni. V mistech, kde se
ocekava pfimé zatizeni vodou a jako finalni Gpra-
va ma byt keramicky obklad, je nutné utésnit po-
vrch tekutou hydroizolaci Knauf Flachendicht
nebo Knauf Tekutou hydroizolaci. Po tapetovani
nebo omitnuti povrchu je nutné zabepecit pro
schnuti dostate¢né vétrani.

Platnost: od 1. 4. 2012

3. Zpracovani

Tmeleni spar sadrokartonovych desek, stupen

kvality Q2

B dostatecné vyplite spary tmelem

B tmel ve spafe zarovnejte a vlozte vyztuZnou
pasku

B vytlaCte z pod pasky prebytecny tmel

B pfed nanesenim dalSi vrstvy, nechte pfedcha-
zejici vrstvu dostatecné vyschnout

B po vytvrdnuti a vyschnuti prvni vrstvy, naneste
druhou vrstvu hladitkem, aby se prekryla prvni
vrstva a upravte tak, aby byl spoj mezi deskami
v oblasti spary plynuly

B po vyschnuti naneste tfeti vrstvu a vyhladte ji
do ztracena

B viditelné pfechody po tmeleni a malé nerov-
nosti odstrarite ruénim brouskem

Néaradi ihned po pouZiti umyjte vodou.

Spotieba materialu

Q2 Super Spotieba v kg/m? pro kvalitu tmeleni Q2

Tloustka desek Podhled
12,5 mm 0,3
2x12,5mm 0,4

knAuf

4. Cas na zpracovani

B Cca 60 min. do zacatku tuhnuti, tuhnouci ma-
teridl dale nezpracovavejte. Zpracovatelské
vlastnosti nedosahnete ani pfidanim vody nebo
dodateénym promichanim.

W Spinavé nafadi a nadoby zkracuji ¢as na zpra-
covani tmelu

5. Klimatické podminky

Optimalni teplota pfi zpracovani Knauf Q2 Super
je od +10°C az +25°C. Teplota materialu, vzduchu
a podkladu nesmi klesnout pod +5°C.

6. Zvlastni pokyny

Tmeleni provadéjte vzdy az pokud nebude docha-
zet k objemovym zménam sadrokrtonovych desek
(napf. prudkymi zménami vlhkosti nebo teploty
nebo zpracovanim omitek a potéra).

Pricka
0,4
0,6

Celoplo$né stérkovani: cca 0,7 kg/m? pfi tloustce vrstvy 1 mm

Tmeleni u napojeni sadrokartonovych konstrukci na jiné konstrukce s pouzitim pasky Knauf Trenn-Fix

cca 0,15-0,25 kg/m napojované spary pro jednu vrstvu oplasténi

Timto vydanim jsou nahrazeny veskeré pfedchozi technické listy v plném rozsahu.

Baleni: Pytel 25 kg
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Fax: +420 272 110 301

NR: 00237543

Knauf Praha, spol. sr. 0.

Praha 9 — Kbely, Mladoboleslavska 949,

PSC 197 00

EAN: 9002943016804

knaug

Prdvo technické zmény vyhrazeno. Plati vzdy aktudIni vyddni. Na3e zruka se vztahuje pouze na bezchybné vlastosti nasich virobkd. Konstrukéni, statické a stavebné-fyzikalni

www.knauf.cz

vlastnosti systému Knauf mohou byt dosaZeny pouze v pifpads, 76 jsou pouzivény systémové wyrobky Knauf, nebo wjrobky vislovné doporutené spolecnosti Knauf. Udaie o spotieh,

mnoZsivi a provedeni vychdzeji z praxe, a proto nemohou byt bez dalsich Gprav pouzivany v odlisnych podminkdch. Viechna prava vyhrazena. Zmény, petisk a fotomechanickd

info@knauf.cz

reprodukee, i ¢dstecnd, podléhd vjslovnému souhlasu firmy Knauf.

UPOZORNENi: Vydanim nového technického listu pozbyvd tento technicky list platnost.

Konstrukeni, statické a stavebné-fyzikdlni vlastnosti systémd Knauf mohou byt dosazeny pouze v pripads,
7e jsou pouzivany systémové vyrobky Knauf nebo vyrobky vyslovné doporuené spoletnosti Knauf.



