MP 75

Sadrova strojni omitka hlazena

Specifikace

Séadrova jednovrstva omitka pro stény a stropy.
Umoziuje vytvofeni jednovrstvé omitky v tloustce
od 8 do 50 mm, je vhodna do vSech vnitfnich mist-
nosti véetné doméacich kuchyni a koupelen, kde
vzdus$na vihkost nepfekraduje 70 %. Urcena pre-
devs§im pro strojni, na menSich plochach i ruéni
naneseni na cihelné zdivo, pérobeton, beton, vy-
zrélé vapeno-cementové, cementové a sadrové
omitky, sadrokartonové desky a hrubé omitkove
podklady. Je vydatna, lehka pro zpracovani
a umozfuje vytvofit idealné vyhlazeny povrch
s vybornou paropropustnosti.

Slozeni

Sucha maltova smés je sloZena z anorganickych
pojiv, piniv, hygienicky nezavadnych chemickych
zu$lechtujicich pfisad.

Omitky pro rucni a strojni
zpracovani - sadrové 08/2013
Technicky list PM 222

Pouziti

Strojné i ru¢né zpracovatelna sucha maltova smés
pro vnitfni pouziti ve stavbach.
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Technické parametry

knaug

Jsou stanoveny za predpokladu normalnich podminek, pfi teploté vzduchu 20 °C a 65 % relativni vlhkosti vzduchu.

Pevnost v tlaku primérna: 22 MPa
Pevnost v tahu za ohybu primérna: >1 MPa
Pridrznost k podkladu: 20,1 MPa
Zrnitost: 0,0 -1,2 mm
Baleni: 17l S0

m voIné lozena v specialnich silech

Spotieba zamésové vody:
Spotfeba suché smési:

Vlydatnost (orientaéni):

Zpracovani

1. Podklad:

Podklad musi byt maximainé rovinny, suchy, pevny,
Cisty, musi mit minimalné +5 °C (tj teplota vzduchu
cca 10 °C), rovnomérné nasakavy, nezapraseny,
nebo jinak znecistény (napf. oleje, mastnota, pfipad-
né zbytky izolaénich natérd, odbednovacich olejd,
solnych vykvétl), nesmi byt vodoodpudivy. Betono-
vy podklad musi byt vyschly, vyzraly a dostatecné
dotvarovany, jeho stafi musi byt min. 2 mésice (pfi
dostate¢né moznosti vysychani, napf. 1éto) a 3 mési-
ce (pfi zhorSenych podminkach pro vysychani, napf.
vlhké pocasi, vzdy musi byt zajisténo alespori 60 dni,
kdy nemrzne) a vihkost pod 3 % hm. (méfeno karbi-
dovou zkouSkou CM-pfistrojem). Doporucené maxi-
malni hmotnostni vihkosti pro ostatni materialy:
Cihla, zdivo, omitka: < 3 %

Porobeton: < 4 %

Prichyceni elektroinstalaci provedte pomoci sadry
Bau- und Elektrikergips.

2. Priprava podkladu:

Z betonovych povrchi odstrarite veskeré pfipadné
vykvéty a odformovaci prostfedek. Podklad nevihcete,
ale opatfete vhodnou penetraci. Kovové elementy
podkladu natfete antikoroznim pfipravkem. Zprasujici
nebo povrchové kfidujici omitky oCistéte a opatfete
penetraci KNAUF Hloubkova penetrace. Staré natéry
(hlinkové nebo nedostate¢né savé) a Stuky vzdy od-
strafite na soudrzny podklad, ocistéte a natfete pene-
traci KNAUF Hloubkova penetrace.

Palené cihelné a vapenopiskové zdivo pérobetonové
tvarnice: KNAUF Aufbrennsperre nebo Knauf MP 75
Grund (doporucené fedéni: 1 dil penetrace/ 3 dily
vody).

Beton: KNAUF Betokontakt.

SDK desky: Knauf Putzgrund

Mineralni podkladni omitky (vapenocementové
cementové, sadrové): KNAUF Hloubkova penetrace +
Betokontakt

Lehkeé dfevovlaknité, cementotiiskové stavebni desky
polystyrenové a XPS tvarice: KNAUF Betokontakt.
Do omitky nasledné celoplo$né osadit ve svislém
sméru armovaci tkaninu (sit) R 85 pro omitky s pfesa-
hem min. 10 cm. (Vzdy pfedem konzultovat s odbor-
nym zastupcem Knauf.)

m cca 14 — 15 litrd/30 kg pytel
1,0 kg/1 m?/1 mm omitky
1 pytel 30 kg = cca 3 m¥10 mm

Sypna hmotnost:
Objemova hmotnost:

Cas pro zpracovani:

Cas pro vytvrdnuti omitky:
Cas pro vyzrani omitky:
Barva po vyschnuti:
Minimalni vrstva omitky:
Maximalni vrstva omitky:

Faktor difuzniho odporu:

3. Pracovni postupy a pouziti:

Strojni zpracovani:

Omitku rozmichat s ¢istou vodou pomoci strojni tech-
niky napf. PFT G4, Snekové Cerpadlo D6-3. Pii stroj-
nim zpracovani smés rovnomérné stfikejte na podklad
ze vzdalenosti cca. 30 cm od povrchu. Na omitkové
pistoli je vhodné pouzit trysku 0 & 10 — 12 mm. Délka
hadic od omitaciho stroje k pistoli max. 25 m. Nastave-
ni pritoku vody na stroji cca 400 — 450 I/hod., je ovSem
u kazdého stroje individualni a bude se lisit v zavislosti
na opotrebeni Snekového ¢erpadla. Konzistence by
méla byt co nejfidsi, smés nesmi ovSem po podkladu
stékat, v pfipadé potfeby omitku zahustéte snizenim
priitoku zamésové vody na stroji.

Ruéni zpracovani:

Omitku rozmichat s Eistou vodou ruénim elektric-
kym pomalubéZznym misidlem. Doba miseni je 3 — 5
minut. Smés vzdy rozmichejte do rovnomérné
konzistence bez hrudek. Pfi ruénim zpracovani
nanasejte smés zednickou Izici.

Provedeni omitky:

Na rohy pfichytte s pfedstihem rohové omitaci profily
pomoci Knauf Bau- und Elektrikergips, nebo MP 75. Na
preklady, pfechody materialt a vypinéna mista po roz-
vodech aplikujte omitku a vmacknéte do ni armovaci
tkaninu. Tkaninu vzdy vmacknéte do Cerstvé omitky,
nikdy ji nepokladejte na neomitnuty podklad. V pfipadé
aplikace na plochy, kde jsou velké nerovnosti podkladu
(pfipadné pfi provadéni maximalni vrstvy omitky 50
mm) nanasejte sadrovou omitku ve dvou krocich, vzdy
ale Cerstvé do Eerstvého. V mistech prechodu materialli
(kromé spoje strop/sténa) provadéjte vyztuzné armova-
ni omitky (nejlépe tkaninou Vertex R 85 s velikosti oka
10/10.). Tkanina musi byt viozena s pfesahem cca 10
cm a umistnéna do cca 1/3 pod povrchem omitky. Omit-
ku vZdy nanaSejte v rovnomeérmé vrstvé, srovnejte lati a
nechte zavadnout.

Kdyz za¢ne povrch tuhnout, provedte jeho dorovnani
fasadni Spachtli (motylem), poté ho lehce navihéete,
rozfilcujte a uhladte fasadni Spachtli, nebo hladitkem.
Cas pro zpracovani omitky je cca 180 — 200 min.,
podle povahy podkladu, teploty a vihkosti vzduchu.
VZdy je nutné pouzivat Cisté naradi a nadoby, jakékoli
neCistoty mohou ovlivnit vysledné viastnosti omitky.

cca 950 kg/m?® suché smési

cca 1000 kg/m? Cerstvé malty

cca 180 minut

cca 24 hodin

cca 14 dni (v doporucené tloustce)
béZovobila, svétle Seda

8 mm

50 mm (lokalné)

<5

Tuhnouci materiél jiz nerozmichavejte. Pozor!
Uvedené Casy jsou pouze orientacni, vzdy zavisi na
druhu podkladu, teploté pfi zpracovani a na vrstvé
omitky. PFi provadéni sadrovych omitek je nutné mit
omitané mistnosti uzavfeny maximalné zamezit prou-
déni vzduchu.

Jestlize je nutné (pouze u stén a lokalng, ne celo-
plo$né) nanést omitku ve vétSich tloustkach max. do
50 mm, musi byt druha vrstva aplikovéna na Cerstvé
nastfikanou zubovym hladitkem procesanou, avsak
jiz tuhnouci podkladni omitku — Cerstva na Cerstvou.
Veskeré pfechody materiali (kromé spoje strop/sté-
na, nebo mista, kde je potfebné vytvofit pracovni di-
lataéni sparu - napf. tam, kde dochazi ke zvySenému
tepelnému namahani (krbova vlozka a pod.) a mista
kde je veden rozvod musi byt armovana (nejlépe tka-
ninou Vertex R 85 s velikosti oka 10/10). VeSkeré
rohy stavebnich otvord (okna, dvefe, a pod.) vyztuz-
te diagonalnim vioZenim tkaniny o velikosti 30x50
cm. Vzdy aplikujte vrstvu omitky, do ni vmacknéte
tkaninu a pretahnéte potfebnou vrstvou omitky. Ni-
kdy nepokladejte tkaninu pfimo na podklad.

V pfipadé, ze neni mozné omitku aplikovat jedno-
vrstvé (Cerstva do Cerstvého), povrch pouze strhnéte
lati (omitka nesmi byt uhlazend) nechejte zcela vy-
zrat, povrch opatfete penetraénim natérem KNAUF
Aufbrennsperre a naneste KNAUF, Multi-Finish nebo
druhou vrstvu omitky MP 75 (podle tloustky vrstvy).
Provedeni pracovnich a dilatacnich spar:

V oblasti spoje sténalstrop se provadi pouze pra-
covni dilatacni spara, ktera zajisti nespojeni omitky
aplikované na strop a sténu. (Profiznuti omitky kol-
mo k podkladu v celé jeji tloustce v pribéhu pra-
covni ¢innosti rovnani omitky trapézovou lati, coz
odpovida ¢asovému Useku cca 60 — 90 min po na-
stfikani omitky. V jiné dobé nez ve stadiu tohoto
tuhnuti omitky nema profiznuti zadné opodstatné-
ni.). Obecné je tento postup doporucen i na svislé
konstrukéni detaily — spoj sténa/sténa, ale pouze
tam, kde dochazi ke zvySenému tepelnému nama-
hani (napf. krbova vlozka, apod.).

Tento postup zajisti pfeddefinované misto ke vzniku
mikrotrhlinky. Toto misto v8ak neni znatelné a viditel-
né, protoze povrchova ¢ast této spary je vyplnéna
sadrovym Slemem a po vymalovani je neznatelna.
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Pomaha pouze k vytvofeni jasné definovaného mis-
ta v konstrukci. Konstrukéni dilatace je nutné vzdy
zachovat v celé tloustce omitky.

Provedeni omitky pod obklady:

Minimalni tloustka jednovrstvé omitky musi byt min.
10 mm, zbytkova vihkost omitky max. 1 % (méfeno
karbidovou metodou). Omitku Fadné srovnat a stah-
nout (nehladit ani nefilcovat). Po vyzrani omitky pro-
vedte natér prostfedkem KNAUF Hloubkova penetra-
ce az ke stropu. V mistech vihkostniho zatizeni
(sprchovy kout, vana, bidet a pod.) je nutné pfed apli-
kaci lepidla provést hydroizolacni natér KNAUF Teku-
ta Hydroizolace a rohy opatfit bandazi KNAUF Hydro-
band. Obklady lepte cementovym lepidlem Knauf
EasyFlex, nebo Flexkleber.

Priprava pro natéry a tapety:

Omitka musi byt sucha (vlhkost max. 1 %), bez pra-
chu a dostate¢né vyzrala. Penetraci pod natéry ¢i
tapety je tfeba odsouhlasit s dotyénymi vyrobci dle
konecné vrstvy.

Bezpecnostni pokyny a ochrana zdravi

Pouzivejte vhodny pracovni odév, pom(cky a ochran-
né rukavice. Zamezte styku s kizi a o¢ima. Maximal-
né zamezte tvorbé a Sifeni prachu. Pfi praci nejezte,
nekurte. Pfi zasazeni o€i vymyvejte proudem Cisté
vody a hned konzultujte s oénim Iékafem. Akutni ohro-
Zzeni lidského zdravi se za norméalnich podminek pou-
Zivanim nepfedpoklada. VZdy se seznamte s informa-
cemi v Bezpe&nostnim listu tohoto produktu, viz www.
knauf.cz. Ve vytvrzeném stavu je material fyziologicky
a ekologicky nezavadny.

Baleni a expedice

m pytlovany na paletach:

Baleni: 30 kg, 35 pytlG na paleté
EAN: 8590408401308

NR: 00104697

30 kg - pytel se svafenym ventilem

m volné lozené:
volné loZzené v silech na objednavku

NR: 00083924

m stavenistni pfiprava (podminky na stavenisti)
podminky pro dodéni a z&sobovani sil na stavenisti:

Platnost: od 1. 8. 2013

4. Doporucené tloustky:

Minimélni tioustka: 8 mm

Doporucena tloustka: 10-15 mm

Maximalni tloustka: 50 mm

Pro omitani stropl je povolena tloustka omitky
maximalné 15 mm.

5. Nasledna péce:

Omitku nechejte pfed dal$imi navazujicimi pracemi
vytvrdnout a vyzrat minimainé 14 dni. Po 24 hodi-
nach od dokonceni omitek zajistéte pribézné vétra-
ni. Pfi nizSich teplotach vzduchu, zejména v zimnim
obdobi, zajistéte pribézné temperovani opét v kom-
binaci s cyklickym vétranim. Pfed dal3i povrchovou
Upravou musi byt omitka zcela vyschla.

6. Dalsi povrchove tpravy:
Jako finalni povrchovou vrstvu v interiéru naneste
barvu Knauf Fine, pfipadné jemné zrnitou barvu

Skladovani a manipulace

m doba pouzitelnosti:
Pytlovany material zpracujte do 6 mésicti od data
vyroby uvedeného na obalu.

m podminky skladovani:
Skladujte v suchém prostfedi na dfevéném ros-
tu, chrante pred vzdusnou vlhkosti, max. mozna
relativni vihkost vzduchu je 75 %. V opacném
pfipadé muze dojit ke zménam zpracovatel-
skych nebo uzitnych vlastnosti produktu.

Odbératel zodpovida za:

m Privod el. proudu - 400 V, zasuvka 32 A 5-ti koli-
kova, trifazovy jisti¢ 25 A zpozdény (typ C) (zapoje-
no odborné podle platnych predpisti). Kazdy stroj
ma samostatny pfivod.

m Dodavku vody z fadu k silu v tlakové hadici 3/4
s Geka zakon¢enim, tlak min. 3,5 baru. VoIné pfi-
stupnou zpevnénou a prijezdnou komunikaci sjizd-
nou pro tézké nakladni vozy (40 t) po celou dobu
umisténi sila na stavenisti, v€etné zpevnéné plochy
pro postaveni sila (dodrzujte podminky uvedené
v ceniku Knauf).

Timto vydanim jsou nahrazeny veskeré pfedchozi technické listy v piném rozsahu.

knauf

Knauf Stone. Oba typy uvedenych natérd je moz-
né ténovat dle vzorniku Knauf Classic.

7. Zvlastni upozornéni:

Prace neprovadéjte za mrazu. Suchou maltovou
smés smichejte pouze s Cistou vodou bez dalSich
pfisad. Dodate¢né pfidavani kameniva &i jinych pfi-
sad, nebo prosévani smési je nepfipustné! Omitka
nesmi byt zpracovavana pifi teploté vzduchu nebo
podkladu nizsi nez +5 °C a vy3Si nez 25 °C. PFi omi-
tani dodrzujte platné normy pro navrhovani a prova-
d&ni omitek (CSN EN 733714; CSN EN 13914 - 2)
a technologicka doporuéeni vyrobcl zdicich prvkd.
Sadrové omitky jsou na bazi vody a tuhnou krystali-
zaci. Vlivem vysoké vihkosti (nad 3 % hmotnostni
vlhkosti) podkladu nebo jeho teplot pod +5 °C docha-
zi k nedostatecné krystalizaci omitky, snizeni jeji
pevnosti a hlavné jeji pridrznosti. Nasledkem mazou
byt trhliny v omitce a jeji odpadavani.

Zajisténi kvality

m vyroba dle norem

Lehka stavebni malta B5/50/2 pro vnitfni omitky na
bazi sadry vyrab&na podle CSN EN 13279-1, pro
kterou vyrobce voli slozeni a vyrobni postup tak,
aby byly zajistény predepsané vlastnosti smési.
Vyrobek nese oznaceni ce.

m vystupni kontrola

Kvalita produktu je pribézné kontrolovéana v labo-
ratofi vyrobniho zavodu. Ve vyrobé je provozovan
certifikovany systém fizeni vyroby a uplatiovan
certifikovany systém managementu jakosti CSN
EN 1SO 9001.

m ekologie
Vyrobni zavod je certifikovan dle CSN EN ISO 14001.
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Poznamky
Baleni: Pytel 30 kg NR: 00104697 EAN: 8590408401308
> HOTLINE: +420 844 600 600 Knauf Praha,
Praha 9 - Kbely, Mladoboleslavskd 949, I{”A,’f me
Tl +420 272 110 111 PSC 197 00

> Fox: +420 272 110 301

Prdvo technické zmény vyhrazeno. Plati vidy aktudlni vyddni. Na3e zdruka se vztahuje pouze na bezchybné vlastnosti nasich vyrobkd. Konstrukéni, statické a stavebné-fyzikdlni
vlostnosti systému Knauf mohou byt dosazeny pouze v piipadg, Ze jsou pouZivdny systémové virabky Knauf, nebo vjrobky vjslovné doporugené spolecnosti Knauf. Udaje o spotiebs,
¥ wwwknaut.z mnoZstvi a provedeni vychdzeji z praxe, a proto nemohou byt bez dalSich dprav pouZivdny v odlisnych podminkdch. Vsechna prava vyhrazena. Zmény, pretisk a fotomechanickd

» info@knauf.cz reprodukee, i ¢dstecnd, podléhd vyslovnému souhlasu firmy Knauf.

Konstrukeni, statické a stavebné-fyzikdlni vlastnosti systémd Knauf mohou byt dosazeny pouze v pripads,
7e jsou pouZivany systémové vyrobky Knauf nebo vyrobky vyslovné doporutené spoletnosti Knauf.

UPOZORNENi: Vyddnim novsho technického listu pozbyv tento technicky list platnost.



