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Vrchni natavovaci pas TOP
z modifikovaného asfaltu
s pozarni klasifikaci Broof (t3)

VEDATOP®DUO (t3) BLUESPEED"

0958

Str.1z3
Vyrobce:
VEDAG GmbH s vyrobnou v:
Geisfelder Stral3e 85 -91, D-96050 Bamberg
Huttenheimer StralRe 31, D-76661 Philippsburg-Rheinsheim

Certifikace VEDAG GmbH: podle EN ISO 9001od 1995
Certifikace podnikove vyrobni kontroly (Cisla certifikatd)
- Asfaltové pasy podle CSN EN 13707 (0958-CPD-DK001)

Vyrobek:

VEDATOP® DUO (t3) je natavovaci pas z modifikovaného asfaltu nejvyssi kvality. Pas je na
vrchni strané vybaven bfidliénym posypem v barvé modrozelené a dolomitové Sedé. Vyroba
pasu i dohled jsou kontrolovany v souladu s CSN EN ISO 9001:2000.

Prednosti vyrobku:

« vrchni vysoce stabilni APP modifikovany asfalt, s vysokou odolnosti obzvlasté vici UV
zareni, vlivim povétrnosti a starnuti

« na spodu vysoce flexibilni SBS modifikovany asfalt s vynikajici zpracovatelnosti a
tvarovatelnosti

« vysoka reflexni schopnost a snizeni teploty diky svétlé barvé posypu (u barvy dolomitové

Sedd)

« vysoka schopnost pfemosténi trhlin a odolnost vici perforaci diky vysoce kvalitni polyesterové
vloZce

* splfuje i pfisnéjSi evropské pozarni normy

 pozarni klasifikace Broof(t3) na mineralni vin &

« rychlé a bezpe €né natavovani vzhledem k Uprav & spodni strany pasu profilovanim v tzv.
» Blue Speed-Technologii*

Oblast pouziti:
VEDATOP® DUO (t3) se pouziva jako vrchni pas pfi sanacich i na novostavbach v systému

VEDATOP® Zateplena st fecha a VEDATOP® Kompaktni st fecha, jako vrchni hydroizolaéni
vrstva pro stfechy s pozadavkem na pozarni atest Broof(t3).

Zpusob pokladky:

VEDATOP® DUO (t3) se plnoplos$né natavuje plamenem s podélnymi i ¢elnimi pfesahy 8 cm,
na prvni hydroizolaéni vrstvu. Pro spolehlivé dosazeni plnoploSného nataveni se role
natavuje najednou, kontinualné bez pferuseni, v celé jeji Sifce a v jednom
nepreruSovaném pracovnim postupu po jeji celé délce, nebo ve dvou etapach, t.j. od
poloviny délky, na kazdou stranu! Tlak na natavovany pas se nejlépe vytvori
pfislapnutim na roli, do které se vloZzi tuha kovova navijeci trubka O cca 7 cm. Variantné
Ize pfipustit pouziti tzv. rozbalovace roli, s tim, Ze plnoploSné nataveni, vzhledem
k mensimu tlaku na roli, bude pribézné kontrolovano. V pfipadé pochybnosti o
plnoploSném nataveni nutno pfejit na metodu s pfiSlapnutim na roli. Viz schéma a foto
na str. 2 — dle smérnice ,abc der Bitumenbahnen®“.

Skladovani:

VEDATOP® DUO (t3) se skladuje na stojato a chrani se pred vlhkosti a vysokymi
teplotami. V chladnych ro¢nich obdobich se role dopravuji na stavenisté ze zatepleného
meziskladu az bezprostfedné pfed zpracovanim.
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Popis vyrobku:

. dle v e . . R

Nahore pozadavku BFidlicny posyp : modrozeleny, dolomitové Sedy.
. . . TOP - APP modifikovany asfalt/ podélné pfesahy TOP
Horni kryci asfaltovéa vrstva SBS modifikovany asfalt
Viozka kombinovana (polyesterova spfazena se sklenénou
mfiizkou) 300 g/m?

Dolni kryci asfaltova vrstva TOP - SBS modifikovany asfalt
Dole Profilovany povrch s odtavovaci folii

Zpracovani odpadu:
Zbytky nezpracovanych roli a pasy po skonceni Zivotnosti je nutno pfedat opravnéné
osobé k likvidaci odpadu dle zédkona €. 185/2001 Sh.. Jedné se o odpad €. 170302 —
Asfaltové smési neuvedené pod ¢. 170301.

Upozorn éni:

- Doporu €uje se pouZiti navijeci kovové trubky pro plnoplosSn € nataveni
-V misté ,T-styk G“ se provadi se Fiznuti rohu 2. pasuv p fesahu.

PlnoplosSné natavovani asfaltovych pas U v technologii VEDAG

Schéma plnoplosného
nataveni

Navijeci trubka

Asf, vina pied roli Vedeni hoisku

Natavovani s navijeci roli Variantni natavovani s rozbalova ¢€em roli

®

VEDAG

hydroizolaéni systémy



Tabulka dat CSN EN 13707
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VEDATOP®DUO (t3) BLUESPEED"
Vlastnosti vyrobku dle €SN EN 13707
Vlastnosti dle €SN EN 13707 zkuSebni postup jednotka vysledek
Zjevné vady CSN EN 1850- 1 - Zadné nedostatky
Délka CSNEN 1848 -1 m 25,0
Sitka CSNEN 1848 -1 m 21,0
PFimost CSN EN 1848 - 1 mm/10m | < 20 spinéno
Tloustka CSN EN 1849 - 1 mm 52+0,2
Vodotésnost CSN EN 1928 metoda B | kPa =200
Rozmérova stalost CSN EN 1107-1 % <03

. Broof (t1)*

Chovani pfi vnéjSim pozaru CSN EN 13501-5 - Broof (t3)*
Reakce na ohen CSN EN 13501-1 - tfida E
Propustnost vodni pary p CSN EN 1931 - 20000
Tahové vlastnosti: nejvétsi tahova sila podl/pfi¢ CSN EN 12311-1 N/50 mm |2 1300/1200**
Tahové vlastnosti: Protazeni podl/pfi¢ CSN EN 12311-1 % 240/40**
Ohebnost za nizkych teplot CSN EN 1109 °C < - 35 (dole)
Odolnost proti stékani p¥i zvySené teploté CSN EN 1110 °C 2+155 (nahore)

Ciselné hodnoty, jsou nominalni hodnoty, které podléhaiji statistickym kolisanim. Technické zmény jsou vyhrazeny.
Je povinnosti zpracovatele posoudit vhodnost produktu pro dany Ucel a zajistit si, aby mél k dispozici platnou verzi

tohoto technického listu.

* = systémové zkouSeno

** hodnota je udana s povolenou odchylkou 15%
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Technicky servis, sklady, prodej

ICOPAL VEDAG CZ, s. r.0.

Dopravéaku 749/3, 184 00 Praha 8 — Dolni Chabry
Tel.: 220 303 730 Fax: 220 303 740
Technici: 602 230 681, 725 712 413, 602 611 931
e-mail: vedag@vedag.cz, technici@vedag.cz
Prodej. sklad Morava: Na Z&kopé 2, 779 00 Olomouc - Chvéalkovice
Tel. : 220 303 730 e-mail: vedag.olomouc@vedag.cz
Prodejni sklad Litvinov: 436 70 Litvinov — Zaluzi 1
Tel.: 476 166 163, Fax: 476 162 113 e-mail: vedag.litvinov@vedag.cz
internet: www.vedag.cz




