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ICOPAL VEDAG CZs.r. 0. ICOPAL VEDAG CZ s.r.0. s vyrobnim zavodem v:

Dopravéku 3

Zaluzi 1

CZ -184 00 Praha 8 — Dolni Chabry CZ-43670 Litvinov

Certifikace podnikové vyrobni kontroly (Cisla certifikatd)
- Asfaltové pasy podle CSN EN 13707 (GB/92356)

Vyrobek:

Prednosti:

Oblast pouziti:

Vrchni pas z SBS modifikovaného asfaltu. Je sloZen z polyesterové netkané vlozky a z SBS
modifikovaného asfaltu prvotfidni kvality. Vyrobni postup i dohled jsou certifikovany dle DIN
EN 1SO 9001:2008.

Tepelna odolnost a ohebnost v mrazu - to jsou dva rozhodujici kvalitativni faktory stfeSniho
pasu s velkou zivotnosti. Zarucuje tepelnou stélost, ale sou¢asné Uplnou ohebnost i pfi
mrazech. Tento pas je z materialu odolného proti Unavé pfi stfidavém zatizeni.

Jako vrchni vrstva do hydroizolaénich systémy plochych stfech vSech sklond, i pro méné
stabilni podklady. Pas vhodny pro nové stfesni plasté i pro sanace.

Popis vyrobku:
Horni povrch bridlicny posyp modrozeleny
Dolni povrch spalitelna (odtavovaci) félie
Vlozka polyesterova rohoz
Kryci vrstva SBS maodifikovany asfalt

Zpusob pokladky:

Klade se plnoploSnym natavenim na pfedem polozeny podkladni pas, napf. ICOLEP L
30/ VEDATOP® SU Safety / VEDATECT ® PYE G 200 S4, nebo v jedné vrstvé na stary
pfipraveny asfaltovy podklad. Pro spolehlivé dosazeni plnoploSného nataveni se role
natavuje najednou, kontinualné bez pferuseni, v celé jeji Sifce a v jednom
nepreruSovaném pracovnim postupu po jeji celé délce, nebo ve dvou etapach, t.j. od
poloviny délky, na kazdou stranu! Tlak na natavovany pas se nejlépe vytvori
pfisSlapnutim na roli, do které se vlozi tuha kovova navijeci trubka O cca 7 cm. Variantné
Ize pfipustit pouziti tzv. rozbalovace roli, s tim, Ze plnoplo$né nataveni, vzhledem

k menSimu tlaku na roli, bude priibézné kontrolovano. V pfipadé pochybnosti o
plnoploSném nataveni nutno pfejit na metodu s pfiSlapnutim na roli. Viz schéma a foto
na str. 2 — dle smérnice ,abc der Bitumenbahnen®“.
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Skladovani:
Skladuje se na stojato a chrani se pred vihkosti a vysokymi teplotami. V chladnych
ro¢nich obdobich se role dopravuji na stavenisté ze zatepleného meziskladu az
bezprostfedné pfed zpracovanim.

Zpracovani odpadu:
Zbytky nezpracovanych roli a pasy po skonceni Zivotnosti je nutno pfedat opravnéné
osobé k likvidaci odpadu dle zédkona €. 185/2001 Sh.. Jednéa se o odpad ¢. 170302 -
Asfaltové smési neuvedené pod ¢. 170301.

Typické oblasti pouZiti:

1. Novostavba (na betonu) 2. Sanace

1. Penetrace Siplast Primer / EMAILLIT ® BV-extra 1. Stary stfesni plast

2. VEDAGARD Al +V4E (2 Ev. penetrace EMAILLIT ® BV-extra)
+ PUR lepidlo VEDAFOAM 3. PUR lepidlo VEDAFOAM
3. izola¢ni spadové desky z polystyrénu nebo 4. holé polystyrenové desky / desky z min. viaken /
desky z mineral. vlidken kaSirované polystyrenové dilce VEDAPOR® TS
4. 1COLEP L 30/ VEDATOP® TM 5. ICOLEP L 30/ VEDATOP® TM - jen pfi pouziti
5. ELASTOBIT®PV TOP 5,2 modrozeleny holych desek

6. ELASTOBIT®PV TOP 5,2 modrozeleny

PlnoploSné natavovani asfaltovych pas U v technologii ICOPAL VEDAG

Schéma plnoplosného
nataveni

Navijeci trubka

Asf, vina pied roli Vedeni hoisku

Natavovani s navijeci roli Variantni natavovani s rozbalova ¢€em roli
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Tabulka dat CSN EN 13707

ELASTOBIT® PV TOP 52
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Vlastnosti vyrobku dle €SN EN 13707
Vlastnosti dle €SN EN 13707 zkuSebni postup jednotka vysledek

Zjevné vady

CSN EN 1850 - 1

bez zjevnych vad

Délka CSN EN 1848 - 1 M 25,0

Sitka CSN EN 1848 - 1 M 21,0
Pfimost CSNEN 1848 -1 mm/10m | = 20 spinéno
Tloustka CSNEN 1849 -1 mm 52+0,2
Vodot&snost CSN EN 1928 kPa 2100
Chovani pfi vn&j§im poZaru CSN EN 13501-5 - Broof (t1) *
Reakce na ohen CSN EN 13501-1 - tfida E
Smykova odolnost ve spoji CSN EN 12317 -1 N/50 mm | nezjisténo
Propustnost vodni pary CSN EN 1931 - M = 20000
Tahové vlastnosti: nejvétSi tahova sila podl./pfFic. CSN EN 12311-1 N/50 mm | 1000/1000 + 200
Tahové vlastnosti: Protazeni podl./pfi¢. CSN EN 12311-1 % 35/35+5
Rozmérova stalost CSNEN 1107 -1 % <03
Ohebnost za nizkych teplot CSN EN 1109 °C <-15
Odolnost proti stékani pfi zvysené teploté CSN EN 1110 °C 2+90

Ciselné hodnoty, jsou nominalni hodnoty, které podléhaji statistickym kolisanim. Technické zmény jsou vyhrazeny.
Je povinnosti zpracovatele posoudit vhodnost produktu pro dany Géel a zajistit si, aby mél k dispozici platnou verzi

tohoto technického listu.

* = systémové zkousSeno
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ICOPAL VEDAG CZ, s. r.0.

Dopravéaku 749/3, 184 00 Praha 8 — Dolni Chabry
Tel.: 220 303 730 Fax: 220 303 740
e-mail: vedag@vedag.cz, czinfo@icopal.com
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