HFS

Mineralni §lechténa jemna omitka Hydrocon®

Slechté&na jemnozrnna mineralni omitka s inovativni kombinaci pojiv Hydrocon®
fasad na zateplovacich systémech a jadrovych omitkach. Tenkovrstva Uprava povrchu v riiznych stylovych
strukturach (napf. filcovanim, hlazenim aj.) pro zvySenou pfirozenou ekologickou ochranu fasad bez biocida. i

(obsahu Cr®").
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Skupina malt: CR CS Il dle CSN EN 998-1
P Il dle DIN V 18550
Zrnitost: 0-1 mm

cca8-8,51/30kg
nebo dle typu omitaciho stroje

Zamésova voda:

Doba zrani: cca 5 minut *
Tloustka vrstvy: 2 -7mm
Doba zpracovani: cca lhod *

nad + 5°C, do +30°C

dle pozadované struktury

bila, barevna (dle kolekci barev
quick-mix LOBA + MfA)
Upozornéni: pri pouziti HFS na zateplovaci systémy pouzit
odstin s hodnotou HBW 230%.

U nizsi hodnoty HBW, je nutné individualni posouzeni.

* v zavislosti na okolni teploté, vihkosti a savosti podkladu

VLASTNOSTI

Slechté&na mineralni jemna smés.

Hydrocon® Slechténé omitky se zvySenou odolnosti vici
fasam, plisnim a jinym organickym napadenim.

Kombinace pojiv s patentovanym tG&inkem Hydrocontrol-
efekt pro snizeni zatizeni povrchovych vrstev fasad vihkosti a
jeji optimalni regulaci na povrchu

Difuzné oteviena omitka.

Snadné rucni i strojni zpracovani béznymi omitacimi stroji.
Pouziti jako vrchni omitka ve vrstvach 2 — 7mm.

Na plochy zateplovacich systém i jadrovych omitek.
Povrchova uprava filcovanim, zatiranim, skrabanim apod.
Kombinace pojiv Hydrocon® snizuje riziko vykvétu.

Po vytvrzeni odolna mrazu a klimatickym podminkam.
Stalobarevna, vysoce odolna UV zafeni.

Zvyrazfiuje barevné vnimani struktury povrchu fasad.
Casteéné hydrofobni (vodoodpudiva) Gprava.

Jako tenkovrstva povrchova Uprava zateplovacich systému
pfi hodnoté HBW 2 30%. Niz§i hodnoty je nutné individualné
posoudit.

Optimalni kombinace pojiv dle CSN EN 197 a CSN EN 459,
tfidéné pisky, mineralni pfisady, pfisady pro zlepSeni
vlastnosti.

Teplota pfi zpracovani:
ZpUsob zpracovani:
Barva:

ZPRACOVANI

Omitku HFS lze zpracovavat ru¢né, nebo béznymi omitacimi
stroji. PFi strojnim zpracovani regulaci zamésové vody
nastavit dle typu stroje pro namichani mékké, plastické
konzistence malty, vhodné pro zpracovani. Dojde-li
k pferuseni praci na del$i dobu, musi se stroje a hadice
vyprazdnit a vygistit. Zamésova voda musi odpovidat CSN
EN 1008 (732028).

Pfi ru€nim zpracovani rozmichat michadlem s malym poc¢tem
otacek do plastické konzistence bez hrudek (s cca 8 — 8,5I
Cisté vody / 30 kg suché smési) a nechat cca 5 minut odlezet.
Po odlezeni jesté jednou promichat. Zpracovatelnost
v zavislosti na podminkach cca 1 hod. Rozmichavat vzdy
cela baleni.

Omitka HFS se nanasi v raznych tloustkach vrstev 2-7mm.
Pro vytvofeni vrstvy tloustky 3mm je doporu¢eno pouzit
zubaté hladitko 6x6mm. Takto nanesenou vrstvu srovnat
hladitkem nebo AL lati. Povrch upravit ve spravny c&as
vhodnym nafadim dle poZadované struktury. Spravny ¢as ke
strukturovani je nutné praibézné kontrolovat, protoze je
ovlivnén mistnimi teplotnimi a vihkostnimi podminkami. DalSi
vrstvu Ize nanaset pouze metodou ,Cerstvy do Eerstvého”.

Provadét vzdy ucelené plochy vrovnomérné vrstvé bez
napojovani a nerovnosti. Napojovani v ploSe miize zanechat
rozdily ve struktufe i odstinu. Zajistit dostate¢ny pocet
pracovniku.

V pfipadé potfeby Ize povrch omitky HFS opatfit
sjednocujicim (egalizacnim) natérem (Hydrocon® Color HC
325). Pri pouziti HFS na soklové &asti je doporuéeno o$etfit
plochu omitky do vysky cca 30 cm nad hranici ostfiku
destovou vodou hydrofobizaénim roztokem IWA. Aplikace
IWA musi byt provedena az po ddkladném vyzrani omitky.

Nezpracovavejte pfi teplotdach vzduchu, podkladu a
zpracovavanych materiald pod +5°C a nad 30°C. Provadéné
dilo je ve vSech fazich zpracovani a po dokonéeni nutné
chranit pfed nepfiznivymi klimatickymi podminkami, zejména
pred rychlym vysu$enim vétrem, pfimym slune¢nim zarenim,
vysokymi, nebo nizkymi teplotami, pfed mrazem, destém,
vysokou vzdusnou vlhkosti (vznikem kondenzatu).

Dodate¢né pfidavani pfisad do maltové smési je zakazano.
Pouzité nafadi ocistéte ihned po aplikaci v Cisté vodé.
Zatvrdnuty material Ize pozdé&ji odstranit pouze mechanicky.
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PODKLAD

Jako plochy pro nanaSeni HFS jsou vhodné mineralni
podklady, napf. vyzralé jadrové omitky tf. P Il, armované
vrstvy zateplovacich systémud apod. Podklad musi byt zcela
vyzraly, nosny, pevny, savy, suchy, Ccisty, zbaveny
uvolnénych ¢astic, prachu atd. Musi byt zbaven
nesoudrznych vrstev, mastnot, starych natérd a jinych
separacnich prostfedkl (vrstev). Podklad oS$etfit mineralni
penetraci (MPGp nebo MTG). Jadrové omitky pred
nanasenim HFS rovnomérné navlhgit.

SPOTREBA

Spotfeba je ovlivnéna kvalitou podkladu (rovinou, €lenitosti,
strukturou atd.) a tloustkou nanasené vrstvy.

Orienta&ni spotfeba HFS je cca 2,6 kg / m? pi 2mm tl. vrstvy,
cca 6,5 kg / m? pfi 5mm tl. vrstvy.

11,5m? / 30kg pfi 2mm tloustky vrstvy.

Vydatnost je pfi spravném namichani cca 23| Cerstvé malty z
30 kg suché smési.

SKLADOVANI A BALENI

V suchu, odpovidajicim zplsobem, na dfevénych EURO
paletach. Skladovatelnost 12 meésicd od data vyroby
uvedeného na obalu vyrobku.

Dodava se v 30kg papirovych pytlich (s PE vlozkou)
36ks/pal.

OCHRANA ZDRAVIi - PRVNi POMOC

Vyrobek obsahuje bily cement. S vodou a vlhkosti reaguje
alkalicky. Maltova smés drazdi kdzi a o€i. Zamezte kontaktu s
k(zi a s o¢ima. Nevdechuijte prach.

Pouzivejte vhodné osobni pracovni ochranné prostiedky. Pfi
praci nejezte, nepijte a nekufte. Po praci si omyjte ruce vodou
a mydlem. PokozZku oSetfete regeneraénim krémem.

PFi potfisnéni odlozte kontaminovany odév a k(zi omyjte
velkym mnozstvim vody a mydlem. PFi zasazeni oci je
vymyvejte velkym mnozstvim vody, pfi nahodném poziti
vyplachnéte Usta a vypijte asi pul litru vody.

Ve vSech prfipadech poskozeni zdravi, pfi zasazeni oCi a
poziti vyhledejte l|ékaiské oSetfeni a I|ékafi predlozte k
nahlédnuti bezpe€nostni list a technicky list.

Uchovavejte mimo dosah déti.

POZNAMKA

Uvedené informace vyplyvaji ze zkuSenosti ziskanych
zkouskami a praktickym pouzivanim daného vyrobku.
Technické udaje jsou uvedeny pfi stanovenych podminkach
(teplota 20°C, relativni vlhkost vzduchu 60%), Na jejich
odchylku na stavbé je potfeba brat ohled z davodu
ovliviiovani vlastnosti a casovych Udaji. Doporuéeni a
specifikace nezahrnuji vSechny mozné varianty, situace a
podminky, které mohou na misté pouziti materialu vzniknout.
Proto doporu€ujeme v pfipadé vyznamnych odchylek tyto
zohlednit pfi zpracovani materidlu a pfed aplikaci materialu
provedeni vlastni zkousky, nebo si vyzadat nasi technicko
poradenskou pomoc. Technicky list neobsahuje vSeobecna
pravidla, ani ustanoveni platnych smérnic a norem. Tyto je

povinen zpracovatel produktu dodrzovat s navaznymi
predpisy.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény plynouci z dalSiho
technického vyvoje vyrobku a technologii. Uvedené postupy
a feSeni nezbavuji zpracovatele materialu odpovédnosti za
ovéfeni vhodnosti pouZiti tohoto materialu danym zplsobem
v konkrétnich mistnich podminkach. Vyrobce neposkytuje
garance na vlastnosti vyrobku, které jsou zménény
nevhodnym zplisobem zpracovani, nebo nevhodnym
pouzitim.

Vydanim nového technického listu pozbyvaji predchozi
vydani technickych listh platnost.

Technicky list vydal:
quick — mix k.s.
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618 00 Brno
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