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SOUDASEAL 235 SF

Vysoce kvalitni, jednoslozkovy lepici tmel na bazi MS polymeru s vysokou pevnosti lepeného spoje. Chemicky neutralni, trvale elasticky.

Technicka data:

Baze: MS polymer

Konzistence: stabilni pasta

Systém vytvrzovani: vlhkostni

Rychlost schnuti:

cca 12 min. (20°C/65% vihkost)

Rychlost vytvrzovani:

2-3 mm/24 hod (20°C/65% vlhkost)

Tvrdost: 38 +/-5 Shore A

Specifickd hmotnost: 1,4 g/ml

Teplotni odolnost:

-40°C az +90°C (po vytvrzeni)

Tvarova pamét’. > 75%

Max. prodlouzeni pred pretrzenim: 800% (DIN 53504)

Modul pruznosti E 100%(DIN 53504): 0,75 N/mm2
Maximalni deformace: +/- 20%
Maximalni tahové namahani(DIN 2,2 N/mm2
53504):

Smykova pevnost: 1,2 N/mm2
Podklad: AlMgSi1
Tloustka: 2 mm
Smykova rychlost: 10 mm/min

Baleni a barevné provedeni:

bila, ¢erna

hlinikové kartuse 290 ml, "stfeva" 600 ml na pozadani

Charakteristika:

L] Dokonala adheze a vysoka lepivost na téméf vSechny

materialy

Vysoka uroven mechanickych vlastnosti

Trvale pruzna hmota — pohyb do +/- 20 %

Snadna aplikace i v naroénych podminkach

Nevytvafi bubliny v mase tmelu ani v prostfedi s vysokou

vlhkosti a teplotou

. Snadno zpracovatelny bezprostfedné po aplikaci a
opracovatelny po vytvrzeni

= Vynikajici extruze (vytlacitelnost z kartuse) i v nizkych
teplotach

= Vynikajici odolnost UV zéafeni, barevna stalost

. Ekologicky cCisty — neobsahuje isokyanaty, rozpoustédia,
halogeny a kyseliny

. Neni zdravi nebezpecny

. Pretiratelny vSemi barvami na vodni bazi a mnoha dalSimi
systémy

Priklady pouziti:

. Konstrukéni prace, kde je vyzadovana pruznost a vysoka
pevnost

= Stavebni sparovani, kde je vyzadovana pruznost a vysoka

pevnost

Tmeleni vibraénich konstrukci

Sparovani plaveckych bazénl a ve vihkém prostredi

Tmeleni karosérii, karavanu a kontejnerd

Vyroba a oprava lodi a jejich jednotlivych Casti

Skladovatelnost:

12 mésicl od data vyroby v neotevieném puvodnim obalu pfi
teplotach +5°C az +25°C. Skladujte ve svislé poloze, ventilem
vzharu.

Chemicka odolnost:

Dobra: voda, alifaticka rozpoustédla, mineralni oleje, mazadla
(vazelina,..), zfedéné anorganické kyseliny a zasady

Spatna: aromaticka rozpoustédla, koncentrované kyseliny,
chlorované uhlovodiky

Prilnavost:

Soudaseasl 235SF ma vybornou adhezi na vétsinu podkladu. U
Soudasealu 235SF byla testovana pfidrznost na nasledujici
kovové materialy: ocel, AIMgSi1, mosaz, elektrolyticky
galvanizovanou ocel, zarové galvanizovanou ocel, AICuMg1,
AlMg3 a ocel ST1403. Mezi testované plasty patti polystyren,
polykarbonat (Makrolon®), PVC, ABS, polyamid, PMMA
(plexisklo), sklolaminat a polyester (GRP). ProtozZe se pfi vyrobé
a zpracovani kovovych a plastovych dilt velmi ¢asto pouzivaji
rizné pomocné a ochranné latky, musi byt tyto pfed lepenim
odstranény (kluzna,separacni a ochranna média). K tomuto
Ucelu pouzijte Soudal Surface Activator. Lepeni plastl jako je
PMMA (plexisklo), polykarbonat (Makrolon®, nebo Lexan®)
mUze vést pfi pouziti tlaku ke vzniku namahovych prasklin a
trhlin téchto materiald.

Povrchy:

Podklady: vSechny obvyklé povrchy kromé PE, PP a PTFE
(teflon)

Stav povrchu: Cisty, suchy, bez mastnot a prachu
Priprava: porézni vlhké porézni podklady nebo porézni
podklady, které budou vystaveny vihkosti penetrujeme
pfipravkem Primer 150. Pfilnavost na neporézni materialy
muzete zvySit prostfedkem Soudal Surface Activator, ktery
soucasné Cisti, odmastuje a zvySuje adhezi k podkladu.
Upozornéni: pred zahajenim prace doporu¢ujeme vyzkouset
pfilnavost tmelu k materialu.

Velikost spary:

Minimalni Sitka: 5 mm (sparovani), 2 mm (lepeni)
Maximalni $itka: 30 mm (sparovani), 10 mm (lepeni)
Minimalni hloubka: 5 mm (sparovani)

Doporuceni: hloubka spary = ' Sitky spary

Pracovni postup:

Pracovni teplota: Pracujte pfi teplotach v rozmezi +5°C az
+30°C.

Aplikace: K aplikaci se pouziva aplikaéni pistole (ru¢ni nebo
pneumaticka).

Upravy: Vyhlazuje se Tmelafskou stérkou a mydlovou vodou.

Poznamka: Informace obsazené v tomto dokumentu jsou vysledkem nasich testl a zkuSenosti a jsou uvedeny v dobré vife. Riznorodost materiald, podkladu, pocet jejich moznych
kombinaci a zplsobu aplikaci je tak vysoky, Ze neni mozné obsahnout jejich Uplny popis. Z téchto divodd nemuizeme obecné pfijmout odpovédnost za dosazené vysledky. V kazdém

pfipadé doporucujeme aplikaci pfedem vyzkouset
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Cisténi: Pred vytvrzenim Ize G&istit acetonem nebo White
Spiritem (lakovy benzin), po vytvrzeni mechanicky a
Odstrafiovacem silikonu Soudal.

Opravy: Na opravy pouzivejte stejny tmel.

Bezpecnost a hygiena prace: Vyrobek je pfi dodrzeni
spravného postupu prace bezpecny. Pfi praci dodrzujte bézné
hygienické podminky. Dodrzujte bézné zasady bezpecnosti
prace. Vyrobek neodstrarujte opalovanim ohném ani jej
nezahfivejte zhavymi zdroji. Prazdné obaly nevhazujte do ohné.
Nesmésujte s neznamymi latkami. V pfipadé alergické reakce
nebo jinych potizi neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.
Pretiratelnost: Tmel je pretiratelny riznymi natéry. Barvy se
mohou svym sloZenim liit podle vyrobce. Z tohoto dlvodu
doporu€ujeme pred zacatkem vlastni prace vyzkousSet
slucitelnost tmelu s barevnym natérem, ktery budete pouzivat.
Cas schnuti barev na bazi alkydovych pryskyfic se muze
prodlouzit.

Poznamka: Tmel je mozné aplikovat na vétSinu obvyklych
stavebnich material. SloZzeni materiald (plasty, polykarbonaty,
atd.) se muze liSit podle vyrobce. Pfed zahajenim

prace doporucujeme otestovat pfilnavost tmelu k podkladu.

Poznamka: Informace obsazené v tomto dokumentu jsou vysledkem nasich testl a zkuSenosti a jsou uvedeny v dobré vife. Riznorodost materiald, podkladu, pocet jejich moznych
kombinaci a zplsobu aplikaci je tak vysoky, Ze neni mozné obsahnout jejich Uplny popis. Z téchto divodd nemuizeme obecné pfijmout odpovédnost za dosazené vysledky. V kazdém
pfipadé doporucujeme aplikaci pfedem vyzkouset
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