VELKOOBCHOD, s.r.o.

SANACNI SYSTEM HASSAN

Informace o sanaci vihkého zdiva systémem HASSAN

Sanaéni trojvrstvy omitkovy systém slouzici k sanaci vihkého zdiva nebo zdiva s vysokym obsahem
vykvétotvornych soli. Sanacni systém eliminuje projevy vzlinajici vihkosti, projevuijici se tvorbou vihkych map,
vyskytem plisni nebo vykvétd. Zivotnost sanaéniho omitkového systému mnohonasobné prevysuje na vihkych
podkladech zivotnost bé&znych vapennych nebo vapenocementovych malt.

Sanacni systém HASSAN se sklada z nasledujicich ¢asti:

W kotvici podhoz HASSAN SPRIC
M jadrova sanaéni omitka HASSAN JADRO
M sanacni Stuk HASSAN STUK

Charakteristika sanaéniho systému

Sanacni systtm HASSAN se sklada ze tfi zakladnich typl suchych maltovych smési, které umoznuiji vytvorit
silné porézni a vnitiné hydrofobizované (vodoodpudivé) omitkové souvrstvi, které u€inné zabrariuje priniku vody
v kapalné fazi k povrchu omitky, ale zaroveri umozriuje zcela volnou difuzi vodnich par, a tim pfirozeny transport
vihkosti zdivem bez nezadoucich fyzikalnich i estetickych Ucinki. Mimoradné velky pérovy systém umozriuje
uvnitf omitkového systému dlouhodobou volnou krystalizaci vykvétotvornych soli, ¢imz se eliminuje jejich tvorba v
povrchovych oblastech, resp. pfimo na povrchu klasickych omitek.

Niz8i objemova hmotnost sanaénich omitek HASSAN pfispiva i k tepelné izolaci sanovaného zdiva. Diky své
formulaci i pouziti polypropylénovych vlaken jako disperzni vyztuze, ma omitkovy systém HASSAN velmi dobré
pevnosti v tahu za ohybu a celkové mimofadné zvySenou trvanlivost.

Kotvici prostiik HASSAN SPRIC i jadrova omitka HASSAN JADRO mohou byt nanaseny ruéné i strojnim
zplsobem. Jednotlivé vrstvy i systém jako celek odpovida poZadavkim némecké védeckotechnické spoleénosti
pro Udrzbu staveb a pamatek (WTA), které byly formulovany v pfedpisu 2-2-91.

Pouziti

Sanacni systém HASSAN je vhodny pro eliminaci nezadoucich projevl vihkosti na interiérovém i exteriérovém
zdivu. Sanacni systém HASSAN je vhodny do vihkosti zdiva 11 % (hmotnostné). V pfipadé vétsi vihkosti je tieba
individualné posoudit nezbytnou tloustku i parametry sanacniho systému s ohledem na prevazujici teplotu a
relativni vlhkost vzduchu okolniho prostfedi. Aplikaci sanaéniho systému HASSAN se vzdy doporucuje
kombinovat s dalSimi zasahy, které by pokud mozno co nejvice eliminovaly pronikani zemni vzlinajici vihkosti
podkladnim zdivem nebo zatékani sraZkové vody k sanovanym konstrukénim prvkim. PouZiti sanacnich omitek
HASSAN piipada v Gvahu jak v suterénnich oblastech stavajicich objektl, zejména historickych, tak i v
suterénnich oblastech a soklovych exteriérovych pasazich novostaveb, a to pfedevSim tam, kde Ize v budoucnu
pfedpokladat eventualni pronikani zemni nebo srazkové vihkosti ke konstrukénim prvkdm. Vyrobek je certifikovan
podle zakona €. 22/1997 Sh. a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. Pribéznou nezavislou kontrolu zajiStuje

akreditovana zku$ebni laborator ¢. 1069 pfi AB Praha, a.s. Dozor nad systémem jakosti provadi autorizovana
osoba €. 204. Vyrobek je schvalen rozhodnutim hlavniho hygienika CR.

Pokyny pro zpracovani

Podklad: Podkladem pro sanacni systém HASSAN musi byt pfiméfené kompaktni a celistvé zdivo, pfipadné
betonovy podklad. V oblastech postizenych zvySenou vihkosti je nezbytné celoplo$né odstranit plvodni omitku a
odhalit podkladni zdivo. Povrch tohoto zdiva je tfeba mechanicky o€istit, a tak odstranit veskeré nesoudrzné nebo
rozpadajici se zdici prvky a zdici maltu. Veskeré spary ve zdivu je tfeba proskrabnout do hloubky minimainé 20
mm, nebot mohou obsahovat vysoké mnoZstvi soli. PoruSené prvky nebo oblasti je tfeba nahradit prvky novymi



nebo lokalng vyspravit hydroizolaéni maltou VODOTES. V ramci téchto pfipravnych praci se soutasné
doporucuje odebrat vzorky zdicich prvkd a zdici malty s cilem zjistit jejich vihkost i obsah vykvétotvornych soli
(sirany, dusi¢nany, chloridy). Individualné je tfeba posoudit ty pfipady, kdy vihkost zdiva je vétSi nez 11 %
(hmotnostn&). Takto pfipravené zdivo se opatfi kotvicim prostikem HASSAN SPRIC, ktery se nanese rucné
nebo strojnim zplsobem, a to tzv. kfizové nebo ve formé terél, v Zadném pripadé vsak celoplo$né! Tloustka
tohoto kotviciho podhozu by méla byt 3 az 5 mm. Nanesenim kotviciho podhozu je podklad pfipraven pro
nanaseni vlastni sanacni jadrové omitky.

Priprava malty: Jednotlivé sou€asti sanacniho systému HASSAN jsou dodavany ve formé suchych maltovych
jednoslozkovych smési, které po zamiseni s vodou Ize nana$et rucné nebo strojné na pfipraveny podklad. Mensi
mnozstvi mohou byt michana vrtulovym nastavcem na elektrické vrtaCce, vétsi mnozstvi Ize pak pfipravovat v
michaCkach s nucenym obéhem i samospadovych michackach. VSechny hmoty sanacniho systému HASSAN
jsou formulovany tak, ze vznik dostatecné velkého pérového systému je zajistén i bez pouZiti specialnich
provzdusiiovacich michacek nebo nastavct. Doby michani jednotlivych malt jsou uvedeny v jejich technickych
tfeba pfiméfené prodlouzit michani s ohledem na ucinnost provzdusnujici pfisady.

Doba zpracovatelnosti vyrobku je pfi 20° C 60 - 90 minut.

Teplota podkladu ani okolni atmosféry nesmi byt nizsi nez + 5° C a vy$Si nez + 30° C.

Nanaseni sanacniho systému HASSAN se provadi ruéné nebo strojnim omitanim na podklad opatfeny
kotvicim podhozem. V pfipadé, Ze tloustka jadrové vrstvy je navrZzena vétsi neZ 15 mm, provadi se omitani v
nékolika vrstvach, a to s nezbytnymi technologickymi pfestavkami v délce 8-10 dnl. Povrch podkladni vrstvy je
pfed nanadenim dalsi vrstvy tfeba zdrsnit a odistit od eventuélnich necistot. V pfipadé delSiho odstupu a
vysokého proschnuti podkladu se doporucuje pfed nanasenim dalsi vrstvy podklad lehce provih¢it. Sanaéni Stuk
HASSAN STUK je vhodné nanaset teprve tehdy, kdyZ jadrova omitka dosahne rovnovazné vihkosti v zavislosti
na teploté a relativni vinkosti vzduchu, v nichZ bude trvale exponovana.

Osetreni povrchu: Jednotlivé nanesené vrstvy je tfeba pokud mozno chréanit pfed pfimym slune€nim osvitem,
pusobenim vétru a dalSich faktor urychlujicich nezadouci odpafovani zamésové vody. V extrémnich pfipadech
se doporucuje kratkodobé lehké vihéeni povrchu.



