NAVOD K POUZITI

Popis technologie zpracovani asfaltovych pasi KVK PARABIT

Rozdéleni asfaltovych past

Asfaltové pasy se z hlediska jejich zpracovani déli na :

- separacni a pomocné vrstvy typu A a R (nenatavitelné)
- natavitelné asfaltové hydroizolaéni pasy typu S

- specialni natavitelné asfaltové hydroizolaéni pasy
uréené i k mechanickému kotveni a samolepici pasy.

Podle typu asfaltové smési pasy KVK PARABIT
rozdélujeme na SBS modifikované asfaltové pasy a
na pasy z oxidovaného asfaltu.

Podminky zpracovani asfaltovych pasd mimo jiné také
ovliviiuje druh nosné vlozky: polyesterova, ze sklenénych
vlaken, hlinikova, tzv. hadrova.

Oblast pouziti asfaltovych pasu

Natavitelné hydroizolaéni asfaltové pasy se pouzivaji
jako vodotésné izolace do skladeb plochych i Sikmych
stfech, teras, provoznich stfech, spodnich staveb.
Nékteré asfaltové hydroizolaéni pasy se pouzivaji jako
izolace proti radonu.

Separacni a pomocné asfaltové pasy se obvykle
pouzivaji jako vrstvy zajistujici provizorni zakryti nebo
oddéleni raznych stavebnich konstrukci u plochych i
Sikmych stfech.

Popis technologie zpracovani
natavitelnych asfaltovych pasi

1. Priprava a kontrola podkladu

Montéaz asfaltovych pasl se mize provadét na rlizné
podkladni konstrukce z riznych stavebnich material(:
beton, leh&eny beton, dfevo, plech, tepelna izolace,
asfaltovy pas atd. Postup montaze asfaltovych pasu
je potfeba pfizpUsobit typu a stavu podkladu a
klimatickym podminkam.

Povrch podkladni konstrukce musi byt soudrzny,
ocistény, suchy, bez snéhu a namrazy, bez ostrych
vystupk, bez ostrych hran a bez prohlubni.

Pfed montazi asfaltovych past je potfeba provést
kontrolu podkladu i kontrolu asfaltovych past (napfiklad
zda nedoslo k jejich poSkozeni nespravnou manipulaci,
nespravnym skladovanim atp.).

2. Klimatické podminky

Montaz natavitelnych asfaltovych past a pfedevsim
montaz samolepicich asfaltovych pash ovliviiuji na
stavbé v pribéhu roku klimatické podminky.

V letnim obdobi je optimalni montaz asfaltovych pasu
provadét do teploty vzduchu max. +25 °C. P¥i vyssich
teplotach vzduchu se doporucuje asfaltové pasy ulozené
v rolich na stojato na paletach uskladnit v klimaticky
vhodném skladovacim prostoru, uvnitf budov, uvnitf
staveb apod.

V zimnim obdobi je mozné modifikované asfaltové
hydroizolaéni pasy typu special a medium zpracovavat
pfi teplotach vnéjSiho prostfedi i podkladu vysSich jak
- 5 °C, a typu standard pfi teplotach vnéjsiho prostredi
i podkladu vyssich jak + 0 °C.

Pokud se v zimnim obdobi dlouhodobé vyskytuje dést,
snih, namraza apod. a napfiklad celodenni mraz,

mraz v noci s teplotou nizsi jak - 5 °C, pak se doporuduje
montaz modifikovanych asfaltovych pasu provadét

v obdobi pfi teplotach vnéjsiho prostfedi i podkladu
vysich jak + 0 °C.

Pfi teplotach vzduchu (napfiklad v noci) niz$ich jak -5 °C
je nutné modifikované asfaltové pasy po cely den
skladovat v temperovaném skladu s teplotou nad + 5 °C,
a role hydroizolaci po urcitych mnozstvich postupné
dopravovat z temperovaného skladu na misto zpracovani
pouze v mnozstvi, které Ize béhem cca jedné hodiny
zpracovat.

Modifikované asfaltové hydroizolaéni pasy s hlinikovou
nosnou vloZkou ( Paraelast AL+V S40 a S35) Ize
zpracovavat pfi teplotach vnéjSiho prostfedi i podkladu
vy$Sich jak +5 °C. Role téchto pasd se doporucuje

v zimnim obdobi skladovat ve dne i v noci v tempero-
vaném skladu s teplotou vzduchu nad +5 °C.

Pasy z oxidovaného asfaltu s polyesterovymi,
sklenénymi nebo nosnymi vlozkami ,H* je mozné
zpracovavat pfi teplotach vnéjSiho prostfedi i podkladu
vy$ich jak +5 °C.

Pfi teplotach vzduchu (napfiklad v noci) niz§ich nez

+0 °C je nutné skladovat role na stojato v prostoru s
teplotou nad +5 °C. P¥i teplotach vzduchu v noci nizsich
jak -5 °C je nutné skladovat hydroizolace v temperova-
ném skladu s teplotou nad +5 °C po cely den, material
po urcitych mnozstvich dopravovat ze skladu na misto
zpracovani postupné a pouze v mnozstvi, které Ize
bé&hem cca jedné hodiny pfi teplotach vnéjsSiho prostredi
i podkladu vys$ich jak +5 °C zpracovat.

Pasy z oxidovaného asfaltu s hlinikovou vlozkou Ize
zpracovavat pfi teplotach vnéjSiho prostfedi i podkladu
vyssich jak +10 °C a tomuto poZzadavku je potfeba
pfizpusobit i skladovani téchto hydroizolaci.

3. Pracovni naradi, pomticky, vybaveni

- hofaky na plyn (propan-butan), s velkym zvonem na
natavovani asfaltovych pasu ve vétsich plochach a

s mensim zvonkem pro montaz asfaltovych pasu

v oblasti detaild a nebo horkovzdu$ny agregat.

- noZe na fezani asfaltovych pasu.

- ocelova izolatérska, pokryvacska Spachtle.

- pfipravek na rozvinovani roli, vle¢na ty¢, hak, drzak.
- vale¢ky na valeckovani natavenych nebo nalepenych
pfesah( asfaltovych pasu.

- mechanické stroje na odstranovani drobnych
nerovnosti podkladu a pomucky na oc¢isténi podkladu,
kostata, Skrabky.

- vrtacky pro provadéni mechanického kotveni.

- nadoba s vodou, hadry na zchlazovani ocelovych
valecku a hydroizolaci u detailG.

- metr, pasmo, pro méfeni vzdalenosti, lat pro kontrolu
rovinnosti povrchu podkladu.

- ochranné pracovni rukavice.

- vhodna pracovni obuv a odév, pfilba.

- hasici pfistroje.

4. Montaz natavitelnych asfaltovych pasut

Podklad z betonu, leh&eného betonu, z plechu apod. je
potfeba natfit asfaltovym penetraénim natérem a nechat
jej Fadné zaschnout. Po zaschnuti penetra¢niho natéru
je mozné asfaltové pasy natavovat na podklad.
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Asfaltovy hydroizola¢ni pas se nejprve rozvine, usadi se
do spravné polohy v misté nataveni, nasledné se
ddkladné svine jedna polovina role a natavi se. Potom se
svine a natavi druha polovina role.

Pasy se obvykle kladou jednim smérem tak, aby
jednotlivé pfiéné spoje byly vlc&i sobé vzdy posunuty
minimalné o 0,5 metru. U vicevrstvych hydroizolaci
nesmi byt spoje jednotlivych vrstev nad sebou (v jednom
misté, v jednom pruhu).

Natavovani roli asfaltovych pasl je mozné provadét

v celé jejich Sifce jednoho metru a nebo ve dvou
.krocich® tzn. nejdfive postupné natavit pas napfiklad

v §ifce pfiblizné 85 cm (tzn. kromé presahu), a nasledné
samostatné provadét nataveni pfesahu (spojl) u pasu.

V hydroizolanich souvrstvich se asfaltové pasy mezi
sebou obvykle celoplo$né svafuji plynovym hofakem tak,
aby se horni i spodni vrstva asfaltové smési u pasu
rozehfala a tavila tak, aby doslo ke spolehlivému
vodotésnému nataveni hydroizolaci. Plamen hofaku se
obvykle udrzuje pomérné nizko nad povrchem izolované
plochy.

U klasickych skladeb stfech s tepelnou izolaci pod vrchni
povlakovou krytinou je potfeba pfi natavovani asfalto-
vych pasu tuto skute€¢nost zohlednit.

Na betonovém podkladu, u hydroizolaci spodni stavby se
10-ti centimetrovy pfesah u spodnich pasti muaze
opétovné nahfat plamenem hofadku a rozehfaty asfalt

v oblasti okraje pasu Ize rozetfit ocelovou Spachtli.

Jako vrchni, uzaviraci hydroizolaéni vrstvy je vhodné
pouzit asfaltové pasy typu ,dekor” shora s posypem
proti UV a tepelnému zafeni. V oblasti podélného
pfesahu asfaltovych past dekor je misto ochranného
posypu umisténa spalna PE fdlie.

Natavovani pfiénych pfesahu vrchnich asfaltovych pasu
s ochrannym posypem dekor je nutné provadét takovym
zplsobem, aby v oblasti pfiéného pfesahu (o minimalni
Sifce 12 cm) doSlo ke spolehlivému spojeni navazujicich
pasu. Horni povrch je potfeba nahfat tak, aby se ochran-
ny posyp propadnul do kryci asfaltové vrstvy nad nos-
nou vlozkou a zaroven, aby doslo ke spravnému nahfati
spodni plochy a spaleni PE félie u pfilehlého pasu.

Natavovani pfesahl asfaltovych pasu je spojeno s
pozadavkem provedeni vodotésnych spojl, tzn. v oblasti
pfesahu musi asfaltové pasy na sobé souvisle lezet,

v pfesazich se nesmi se tvofit vinky tzv. hubicky.
Minimalni pozadavek na provedeni spravné montaze
asfaltovych pasu je provedeni nataveni hydroizolaci az

k okraji ,horniho* pfilehlého pasu. Vytekly navalek asfaltu
z pfesahu pasu (optimalné do Sitky jednoho centimetru)
neni na zavadu. U vrchnich asfaltovych pasa s ochran-
nym posypem dekor je mozné vytekly navalek u spoja
pasu hned po provedeni nataveni jejich pfesahu zasypat
Stipanou bridlici pfislusné barvy a zavaleckovat.

Po nataveni se doporuéuje nechat asfaltové pasy
zchladnout a v maximalni mife omezit pohyb po jejich
povrchu zvlasté za teplého pocasi.

Pfi montazi hydroizolaci je nutné dodrzovat pfislusné
bezpecnostni pfedpisy. Roztaveny asfalt ma teplotu
okolo +200°C a potfisnéni horkym asfaltem zplsobuje
hluboké popaleniny.

5. Mechanické kotveni natavitelnych asfaltovych
pasu

Mechanické kotveni natavitelnych asfaltovych pasu se
provadi v oblasti jejich pfesahu, spoji. Podélné presahy
maji minimalni Sitku 12 cm a pficné pfesahy maji min.
Siftku 15 cm. Spodni asfaltové pasy uréené

k mechanickému kotveni je mozné pfipadné kotvit i
v ploSe pasu a nad mista kotevnich prvk( natavit zaplaty
z asfaltovych pasa.

Pro mechanické pfikotveni asfaltovych pasu je potreba
pouzit pfislusné kotevni prvky vzhledem ke skladbé
stfechy a typu podkladni konstrukce (beton, lehéeny
beton, dfevo, trapézovy plech).

Umisténi kotevnich prvkd v pfesazich asfaltovych past
se doporucuje provadét tak, aby v misté kotvenich prvku
vzniknul mezi okrajem podlozky nebo horni plochy
plastového kompenzatoru kotevniho prvku volny presah
o minimalni Sifce 8 cm pro nataveni hydroizolaci.

Asfaltové pasy uréené i pro mechanické kotveni (typu
Paraelast mono, Sklodek, Sklobit) se nejdfive volné
pokladaji na pfipraveny podklad. Systém rozvijeni roli je
obdobny jako u montaze natavitelnych asfaltovych pasu,
tzn. asfaltovy hydroizolaéni pas se nejprve rozvine, usadi
se do spravné polohy, v pfesazich se mechanicky
pfikotvi a po polozeni sousednich asfaltovych pasl a
jejich mechanickém pfikotveni se postupné provadi
nataveni jejich pfesahu. Pasy se obvykle kladou jednim
smérem tak, aby jednotlivé pficné spoje byly vici sobé
vzdy posunuty minimalné o 0,5 metru, a aby spoje
jednotlivych vrstev hydroizolaci nebyly nad sebou.

PFi navrhu poctu kotevnich prvkl a jejich rozmisténi je
nutné zohlednit pfedevsim zatiZzeni stfechy vétrem a u
stfech s vétdim sklonem jak 20° pFisludnym zptisobem
mechanicky kotvit skladbu stfeSniho plasté i proti
posunu, proti skluzu jednotlivych vrstev izolaci.

U dvouvrstvych hydroizolaci se spodni asfaltové pasy

v pfesazich mechanicky kotvi, pfesahy se natavi
plamenem hofaku tak, aby nedoslo k poSkozeni
podkladnich vrstev. Vrchni asfaltové pasy se plnoplosné
navaruji na podkladni spodni hydroizolani vrstvy vzdy
s vystfidanymi spoji ,, T, tzv. ,na vazbu®.

6. Montaz samolepicich asfaltovych pasu

Spodni povrch samolepicich modifikovanych asfaltovych
pasu je prekryty snimatelnou félii. Pfi montazi samolepi-
cich pasu, po rozvinuti roli, a po jejich srovnani do sprav-
né polohy, po sejmuti kryci félie dojde k pFilepeni pasu

k Cistému suchému podkladu. Podklad pro polozZeni
samolepicich past by nemél byt zapraseny nebo
znedistény od jinych stavebnich materialu.

Pfi montazi samolepicich pasu se vétSinou natavovani
ploch pomoci plamene hofaku pouziva jen ve velmi
omezeném rozsahu. U spodnich samolepicich
asfaltovych pasu se natavuji pouze pfi¢né presahy.

U jednovrstvych samolepicich past se obvykle natavuji
pficné i podélné presahy. V oblasti pficného presahu je
nutné pod jednovrstvé samolepici pasy polozit pfifez
separacni vrstvy napf. typu A 330 H, aby se zabranilo
poskozeni tepelné izolace pfi jejich natavovani.

V oblasti pficného pfesahu se jednovrstvy samolepici
pas nesmi pfi stahovani snimatelné folie pfilepit na
vedlejsi pas, tzn. pas se nesmi bez separacni folie
polozit az do konce. Sejmuti separacni félie u konce role
se musi provadét opatrné, konec role pfidrzet
nepfilepeny a neprodlené provést opatrné nahrati
pfesahu plamenem hofaku nebo nataveni pfesahu
horkovzduSnym agregatem.

Montaz samolepicich pasu je optimalni provadét pfi
teploté vzduchu i podkladu vyssi jak +10 °C.

U dvouvrstvych hydroizolaci se doporuéuje po nalepeni
spodnich samolepicich pasl na urcité ploSe neprodlené
natavit vrchni modifikované asfaltové pasy. V dlsledku
nataveni vrchniho pasu se zahfeje i spodni samolepici
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pas, (a také se piitizi), coz pfispéje k dokonalému
pfilepeni spodniho samolepiciho pasu na podklad.

Pfi montazi vrchnich asfaltovych past na spodni
samolepici pasy je vhodné sméfovat plamen hofaku
spiSe na stfed role a smérem nahoru nad roli, aby pod
spodnim samolepicim pasem nedoslo k poSkozeni péno-
vého polystyrénu nebo plastové konstrukce v dlisledku
prilis velkého zahfati spodniho samolepiciho pasu.

Pfi teplotach vzduchu vyssich jak 25 °C se samolepici
pasy po sejmuti separacni folie vétSinou pfilepi

k podkladu tak dobre, Ze provedeni pfesunu pasl a
pfipadnych oprav v jejich umisténi neni prakticky mozné.
Pokud vzniknou na spodnich samolepicich pasech pfi
jejich montazi drobné vinky, pak je mozné vinky profiz-
nout; asfaltové pasy v misté profiznuti pres sebe prelozit
a pfes takovou oblast nalepit nebo natavit pfifez ze
samolepiciho modifikovaného pasu pfislusného tvaru.

Spodni samolepici modifikované asfaltové pasy se
nejcastéji pouzivaji jako prvni vrstva u dvouvrstvé hydro-
izolace, kde se pokladaji pfimo na desky tepelné izolace
napfiklad z pénového polystyrénu. Lze je také pouzit

v rliznych oblastech detail(i, u stavebnich konstrukci, kde
neni mozné provadét montaz asfaltovych pasl nahfatim
(pomoci plamene horfaku) jako je tomu v okoli ram
plastovych oken a dvefi, u plastovych pfirub svétlikl atd.

Pro zajisténi vhodnych podminek pro montaz a zajisténi
funkce pfilepeni samolepicich asfaltovych pas

k podkladu je optimalni skladovat role v temperovanych
mistnostech s teplotou vzduchu vys$Si jak + 13 °C.

7. Systém montaze asfaltovych pasu a spad strechy
PFi spadu stfech do 8 % je potfeba pokladat role

U plochych stfech s odvodnénim do vnitfnich vpusti se
vétSinou provadi jednosmérny zpusob pokladky pasu.

PFi vétSim spadu stfech jak 12 % se doporucuje role
asfaltovych pasu rozvijet po spadu stfechy, tzn. kolmo na
okapy, uzlabi apod.

PFi vétSim spadu stfech nez 20 % se asfaltové
hydroizolace musi pokladat po spadu stfechy.

PFi vétSich spadech stfech jak 40 % je nutné navic délku
pasU upravit, zkratit pasy na polovinu nebo nékdy napft.
na tfetinu. U Sikmych stfech je také nutné zamezit
posunu asfaltovych izolaci, tzn. pfislusnym zptisobem
provést mechanické kotveni izolaci, napF. v oblastech
pfiénych a podélnych pfesah( asfaltovych pasa.

8. Montaz hydroizolaci u okrajl stfech a ukonéujicich
konstrukci

Nad rovinou povrchu stfechy se doporucuje modifikova-
né asfaltové pasy vyvést na svislé konstrukce minimalné
do vysky 25-ti cm, pokud povlakové hydroizolace nejsou
u okraje stfechy ukonceny okapnimi plechy nebo
zavétrnymi liStami, a nebo také v oblasti detaild ramu
dvefi apod.

U nepochlznych stfech, v oblasti pfechodu hydroizolaci
z vodorovné plochy na svislé plochy je mozné vlozit do
koutu pfechodovy klin napfiklad z tepelné izolace.
Modifikované asfaltové pasy je mozné také provést i bez
klinu, ale s vyztuzenim koutu napf. asfaltovym pasem
typu Sklodek. Detaily koutli a narozi se provadeéji bez
pfechodového klinu pfedevSim u teras a provoznich
stfech.

Klempifské prvky jako jsou okapnice, zavétrné listy, dale
manzety u stfeSnich vpusti, ukoncujici okraje prvku

havarijnich pfepad(l atd. je nutné natavit mezi asfaltové
pasy tzv. ,do kapsy“. U okapnic a zavétrnych list se
doporuéuje provést presah asfaltovych past na oplecho-
vani minimalné v Sifce 12 cm. Detaily jako jsou kouty,
vnéjsi rohy, prostupy potrubi a konstrukci skrz
hydroizolace musi byt opracovany pomoci pfislusnych
vyztuzeni, pfifezU z asfaltovych pasu.

Informace o jednotlivych asfaltovych pasech, jejich
technické parametry jsou uvedeny v Technickych listech
- ES prohlasenich o shodé jednotlivych vyrobku
elektronicky na : www.kvkparabit.com.

KVK PARABIT a.s. doporucuje pfipadné nejasnosti v
technologickém postupu montaze asfaltovych pasu a
nebo zajisténi odborného dohledu nad provadénim
izolaci konzultovat se stavebnim technikem, specialistou
v oboru izolace staveb.

Doprava a skladovani asfaltovych pasu

Role asfaltovych pasu se skladuji a dopravuji na
paletach v jedné vrstvé ve svislé poloze.

Pfi skladovani na nechranéném misté se doporucuje
obalovou PE félii palety ze strany (boku) palety mirné
nafiznout.

Likvidace obalu

Likvidace papirovych a nevratnych dfevénych oball se
vétSinou provadi bud ve spalovnach nebo ulozenim na
vyhrazenych mistech v pfislusnych sbérnach nebo
ulozenim na skladkach. Obaly a odpad na bazi plastlt se
doporucuje tfidit a nasledné recyklovat.

S ohledem na Zivotni prostiedi se z hygienického i
ekologického hlediska nedoporucuje palit zbytky odpadt
volné na ploSe nebo na stavbé v lokalnich topidlech.
Asfaltovy odpad neobsahuje dehet a je zafazen podle
katalogu odpadu do skupiny ,Ostatni odpady”.

Bezpecnost prace a ochrana zdravi

Pfi provadéni montaze asfaltovych past je nutné
dodrzovat obecné podminky bezpecnosti prace zejména
pfi praci s otevienym ohném a pfi praci ve vyskach.
Montaz asfaltovych paslt smi provadét pouze zaskoleny
pracovnik starsi 18 let.

Pfi montazi asfaltovych pasu a tepelnych izolaci je
potfeba dodrzovat i zakladni zasady hygieny pfi praci.

V uzavienych prostorach je nutné pfi montazi asfaltovych
pasu zajistit dostate¢né vétrani. PFi vyskytu nevolnosti
b&hem montaze asfaltovych pasu je nutné tento prostor
okamzité opustit a zajistit vyvétrani prostoru.

Na stavenisti je nutné mit pfi montazi asfaltovych pasu

k dispozici hasici pfistroje a pomucky prvni pomoci.

Pfi popaleninach je nutné po poskytnuti prvni pomoci
vzdy vyhledat odbornou Iékafskou pomoc.

Navod k pouziti - Popis technologie zpracovani asfaltovych
pasi KVK PARABIT nenahrazuje navrh feseni izolaci
v konkrétnich podminkach stavby a nenahrazuje pozadavky
montaze asfaltovych pasi uvedené v prislusnych normach
a predpisech tykajicich se stavebnich konstrukci strech a
izolaci staveb.
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