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D I T ON OBECNE ZASADY PRO POKLADKU BETONOVE DLAZBY
dle CSN 73 6131_ Stavba vozovek — Kryty z dlazeb a dilcii

BETONOVE VYROBKY

Pfi osazeni obrubnikd doporucujeme respektovat skladebni rozméry dlazby (pokud je to mozné) tak, aby se musela dlazba co mozna nejméné dorezavat. Obrubniky, krajniky a
obrubové kostky ohranicuji dlazdéné kryty a zabezpecuji jejich vodorovné kotveni. Obrubniky se osazuji do zavlhlého betonu, na pevny, zhutnény podklad. Povrch podkladu
ma byt tak vlihky, aby neodebiral vodu z pokladaného éerstvého betonu. Loze pod obrubniky musi mit tloustku nejméné 100 mm.

Dlazebni prvky se kladou na suchy, Cisty a nezmrzly podklad za pfimérenych povétrnostnich podminek. Dlazebni prvky se
kladou na lozni vrstvu v pozadovaném sklonu tak, aby Sitka spar mezi dlazebnimi prvky byla 3 mm az 5 mm pro
nestmeleny spdrovaci material. Dodrzeni vétsich spar, neZ jsou distanéni nalitky, predejdeme moznému Stipani hran a
rohd jak v prabéhu pokladky, tak pfi uzivani plochy. Zejména pfi pokladce pod teplotou mensi nez 5 °C, doporucujeme
klast dlazebni prvky s min. Sirkou spar 4 mm.

Pokladka prvku se provadi tak, aby se nenarusila lozni vrstva. Doporucujeme postupovat od rohu v nejnize polozeném
misté krytu. DlaZzebni prvky se kladou s potfebnym nadvysenim na dohutnéni, s ohledem na vysku dlazby. Je tfeba dbat na
rovhomérné linie spdr. Pfi dlazdéni odebirame kameny z vice palet najednou, abychom predesli drobnym barevnym
kontrastim, které nelze pf¥i primyslové vyrobé betonovych vyrobkl vyloucit. Spary mezi obrubnikem a zamkovou dlazbou
je tfeba provadét co nejuzsi, max. do 5 mm. Podél okrajli se doporucuje pouzivat specialni krajové prvky, popfr. se prvky
upravi fezanim do pfrislusného tvaru na zajisténi vodorovného kotveni dlazdéného krytu. Pfipadné fezani dlazby
provddime vidy mimo dlazdénou plochu, aby nedoslo kznecisténi plochy jemnym prachem. Dobetonovani ploch
nedoporucujeme provadét! Stejnym zplUsobem se postupuje kolem poklopl apod. Spary se doporucuje vyplnit pouze
Cistym kfemicitym piskem frakce 0/2 mm. Nestmeleny materidl se do spar vmete tak, aby spary byly zcela vypInény.

Noveé vydlazdénou plochu zasypeme do 1/3 vysky dlazby
Cistym kremicitym piskem frakce 0/2 mm, dokonale
zameteme a hutnime vibracni deskou sgumovou
podlozkou v podéIném i pficném sméru. Dosahneme tak
dokonalého zatazeni dlazdéné plochy.

Pro jednu pokladku je mozno pouzit jen jednu tloustku
dlazby. Hutnénim se srovnaji pfipadné vyskové vyrobni
tolerance jednotlivych dlazdic. Po zhutnéni se spary mezi
dlazebnimi bloky doplni opét cistym kfemicitym piskem
frakce 0/2 mm.

Vyjimku tvori dlazba DITON STONE, kdy vydlazdénou
plochu nejprve hutnime vibracni deskou sgumovou
podlozkou a teprve zasypavame Cistym drcenym
kamenivem frakce 2 —4 mm.




