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11 PREDSTAVENi KVK ANHYDRITOVEHO POTERU

Ve vystavhé bytovych a rodinnych domii, v administrativnich a obchodnich prostorach a v objektech
lehkého primyslu se diky svym uZitnym vlastnostem a mensim technologickym omezenim ve srovnani
s klasickym betonem stale ¢astéji uplatiiuji anhydritové potéry.

KrkonoS$ské vapenky Kuncice, a.s., nabizeji uceleny podlahovy systém na bazi anhydritového potéru KVK Anhy-
dritovy potér, ktery vyrazné zvySuje efektivitu stavebnich procesi a nabizi nové technické moznosti konstruké-
nich feSeni.

0 spokojenosti realizacnich firem a koncovych uZivatelli s anhydritovym litym potérem KVK Anhydritovy potér
v8ak nerozhoduiji pouze mimoradné kvalitni, osvédcené a opakované narocné testované vstupni suroviny, ale
takeé vyzkouSené, ovéiené, doporucené a dodrzované technologické postupy.

Tato prirucka proto poskytuje duleZité informace o fyzikalnich a chemickych vlastnostech materidlu a o tech-
nologii pfipravy a zhotoveni litého potéru KVK Anhydritovy potér. Disledné dodrZeni predepsanych postupti je
nezbytnym predpokladem dspésné realizace kazdého projektu.

Na vyzadani Vam radi zasleme dal$i informace ohledné technického podkladu k jednotlivym vyrobkim KVK
Anhydritovy potér 0820 U (0830 U). V pfipadé dotazu, nejasnosti i upfesnéni jsou Vam kdykoliv k dispozici nasi
odbornici, ktefi Vam pomohou radou, praktickou ukazkou ¢i kompletnim zaskolenim. Obratte se na nds!

KVK, a.s. je drzitelem certifikatu 1SO 9001 a ISO 14001.

1.1 VLASTNOSTI KVK ANHYDRITOVEHO POTERU

KVK Anhydritovy potér je samonivelacni lity potér na bdazi siranu vapenatého, pfipravovany pfimo ve strojnim
zafizeni smichanim vody, vhodné modifikovaného pojiva a pisku. KVK Anhydritovy potér je vyrabén podie CSN EN
13813 ve dvou variantach. Potér CA-F4-C20 vykazuje pevnost v tlaku 20 MPa a pevnost v tahu za ohybu 4 MPa,
potér CA-F6-C30 vykazuje pevnost v tlaku 30 MPa a pevnosti v tahu za ohybu 6 MPa. Potér je v souladu s vySe
uvedenou normou pravidelné testovan v podnikové laboratofi a priibézné i pfimo na stavbé. Vyrobek je oznacen
znackou shody CE a je na néj vydano ES prohlaSeni o shodé.

KVK Anhydritovy potér vykazuje fadu uzitnych vlastnosti, mezi nimiz vynikaiji:

e zdravotni nezavadnost

e vysokd pevnost v tlaku a tahu za ohybu (nizkd tloustka desky znamena mensi zatizeni konstrukce objektu,

proto je potér mimoradné vhodny pro rekonstrukce starsich objektt)

samonosnost jiZ pfi malych tloustkéach (potér nevyZaduje pouZiti vyztuzi a dalSiho armovani)

homogenni skladba potéru v celé sile, a to bez dalSiho hutnéni a hlazeni

minimalni pdrovitost

maly koeficient délkové a objemové roztaznosti (0,012 mm.m~".K™"), ktery se projevuje v prostorové stabilité

odlité desky, v mensim poctu dilatacnich spar a vétSich plochach odlitych desek ve srovnani s betonem

(vyhodou vétSich ploch jsou mensi technologicka omezeni pfi pokladce podlahovych krytin)

e vynikajici zatékavost smési umoznuje, aby hmota dobfe obtékala (napfiklad povrch trubek nebo topnych
rohozi podlahového vytapéni)

e vysoka tepelnd vodivost, vhodna pro podlahové vytapéni (1,2 W.m'.K")
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e samonivelacni schopnost (umoznuje srovnat hladinu povrchu s pfesnosti do 2 mm/2m dle pozadavku no-
rem, bez nutnosti dodatecného pouZiti nivelacnich stérek)
e vhodny jako podklad pro vSechny bézné podlahové krytiny

Kromé téchto vlastnosti pouziti potéru KVK Anhydritovy potér umoznuje vyuzit také technologické pred-
nosti, mezi které patii:

e doprava materidlu a michani pfimo na stavbé (doprava pomoci mobilniho zafizeni TransMix, energeticky

nezavisly samostatny taha¢ s navésem, na kterém je michaci zafizeni, Cerpadlo s hadicemi pro dopravu

materidlu na misto odlivu, zasoba pojiv a pfisad pro vyrobu smési)

kontrolované a presné michani poméru (stalé dodrzovani vlastnosti a fizeny proces vyroby)

snadna manipulace s materialem pfi aplikaci (mensi fyzicka zatéz pracovniki)

strojni zpracovani smési v presném mnozstvi

moznost ¢erpani mobilnim strojnim zafizenim do vysky az cca 30 metrl (10. podlazi) nebo do vzdalenosti

120 metrti od stanovisté TransMixu

odliti podlah s minimalnimi poZadavky na pocet pracovniku (3 - 4 pracovnici)

e vysoky vykon pokladky (pracovni Ceta dokéze odlit az 1000 m? za den, plochu vSech mistnosti v rodinném
domé zvladne za sménu)

e po ztuhnuti je za béznych podminek potér pochozi za 2 dny, pIné zatiZitelny po 5 dnech, takze se vyrazné
zkracuje technologicky prostoj na stavbé

e v soucinnosti s pokyny vyrobce topného systému Ize podlahy temperovat jiz cca po 7 dnech

o také Ize vyuZit jiné technologie liti KVK Anhydritového potéru (pytlovany KVK Anhydritovy potér 0820 a 0830
aplikovany strojnim zafizenim M300 a volné loZzeny KVK Anhydritovy potér 0820 a 0830 dodavany v silech
se strojnim zafizenim SMP FE100)

1.2 POUZITELNOST KVK ANHYDRITOVEHO POTERU

KVK Anhydritovy potér je vhodny pro pouZiti v interiérech bytovych a rodinnych domdi, v administrativnich a ob-
chodnich prostorach a v objektech lehkého priimyslu. Diky své vysoké pevnosti umoznuje vytvaret podlahové
vrstvy s nizkou tloustkou a hmotnosti, takze je vhodny pro pouZiti v rekonstruovanych objektech, kde zatizeni
ptivodnich konstrukci vyZaduje pouZiti lehkych stavebnich hmot a materialil. Je velmi vhodnym materialem pro
vrstvy s podlahovym vytapénim.
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KVK Anhydritovy potér je nevhodny pro pouZiti ve venkovnim prostfedi a v interiérech se zvySenou vihkosti.
Nedoporucuije se proto aplikace v bazénech, saunach, velkokuchynich ¢&i vefejnych sprchéch.

Poznamka: V bézné koupelné a na WC je pouZiti mozné za predpokladu pouZiti hydroizolaéni vrstvy (napfiklad
s vyuzitim pripravku DUOFLEX ze sortimentu KVK a DUOFLEX EKP pasky).

Pro spravnou funkci, spolehlivost a dlouhotrvajici funkénost potéru je tfeba dodrZovat technologickou kazen
a predpisy dodavatele systému. Soucasti technologickych postupli je zhodnoceni skladby podlahy, posouzeni
podkladu, jeho pfiprava k odliti a samotna aplikace stérkové hmoty litim pfi pribézné kontrole kvality hmoty,
vysce vrstvy, jejim odvzduSnénim a srovnanim do vodorovné hladiny.

P¥i aplikaci potéru je tieba diisledné dodrzet zakladni podminky v misté aplikace:

Minimdlini teplota pro pokladku potéru (teplota mistnosti): +5 °C.

Maximalni teplota pro pokladku potéru (teplota mistnosti): +30 °C.

Zabranit privanu béhem procesu tuhnuti.

Zahdjit narazové vétrani pri vysoké vlhkosti vzduchu (nejdfive 48 hodin po poloZeni potéru).
Zabranit pfimému sluneénimu zafeni na podlahu.

I Zabranit pfimému kontaktu anhydritového potéru s kovovymi stavebnimi prvky.

Pfi pfipravé smési je nutné kontrolovat konzistenci smési pomoci Hagermannova trychtyre a kontrolniho terce,
kontrolu zajiStuje vySkolend obsluha strojniho zafizeni, pracovnik KVK.

= Pfi vybérovém fizeni potéru na bazi materidlu KVK Anhydritovy potér 0820 U (0830 U)
musi byt zohlednény aktudlni normy a predpisy. Podle provadéci dokumentace
a na zakladé stavebné-technickych pozZadavkil Ize lity potér KVK Anhydritovy potér
realizovat v podobé konstrukéniho feSeni podlahové skladby jako:

Spojeny potér

Potér na separacni vrstvé
Potér na izolaéni vrstvé
Topny potér
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2.1 SPOJENY POTER

Funkci spojeného potéru je vyrovnani nerovného povrchu nosného podkladu. Spojené potéry jsou pfipojeny
s nosnym podkladem pevné v celé své ploSe.

Spojené potéry mohou byt vystaveny plisobeni vzestupné vihkosti z podkladu a procestim diftize vodnich par.
Preventivni opatteni na zajiSténi ochrany potéru proti témto vlivim musi byt navrZena projektantem. Pied vlastni
pokladkou tekutého potéru musi byt ukoncen proces vytvrzeni podkladniho betonu. Pfi vysychani tekutého po-
téru musi byt zohlednéna zbytkova vihkost obsaZend v betonu. Konstrukéni spary musi byt prevzaty do tekutého
potéru ve stejné Sifi — jinak muze byt plocha polozena zcela beze spar.

PRIPRAVA PODKLADU A POSTUP
Pro zaji$téni pevného spojeni, prenasejiciho pripadné sily, musi podklad spliiovat nasledujici podminky:

I dostate¢na nosnost - min. 15 MPa

I prilnava a Gista struktura

I musi byt bez prasklin a volnych ¢astic

I povrch podkladu nesmi byt znecistén olejem, palivy, zbytky malt, natéry a jinymi necistotami, zabranujicimi

pevnému spojeni potéru s podkladem

rovinnost podkladu musi odpovidat podminkam stanovenym dle platnych norem

I savé podklady (betonovy nebo cementovy potér) musi byt napenetrovany. Tim se zamezi pfedéasnému od-
sati vody z anhydritového potéru do podkladu. Penetrace se provadi vyrobkem PENETROLMIX S8202A nebo
0570 Kotvici natér ze sortimentu KVK

I minimdlni tlou$tka vrstvy spojeného potéru je 20 mm, dalSi udaje viz poznamka u tabulky str. 11

Diilezité:
e gisty a suchy podklad

¢ savé podklady vzdy oSetiit penetraci
e prevzit konstrukéni spary
e dodrzovat minimalni silu vrstvy potéru
o dilatacni pasky kolem stén, otvori, vystupii \
omitka /\
I KVK Anhydrit
dilataéni paska 1 poter N
penetraéni natér v
nosny podklad
6
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2.2 POTER NA ODDELOVACI VRSTVE

Oddélovaci vrstva umoznuje volny pohyb desky potéru na podkladu. Tento zplisob se pouZije pfi nevhodnosti
podkladu pro pokladku spojeného potéru. Velmi ¢asto se tento zplisob pouZziva k rychlé a cenové vhodné rekon-
strukci podlah ve starych zastavbach. Konstrukéni spary musi byt v pIné Sifi do anhydritového potéru prevzaty,
jinak Ize potér pokladat beze spar.

PRIPRAVA PODKLADU A POSTUP

I 0ddélovaci vrstva se poklada na Cisty a suchy podklad. Diry a praskliny je tfeba vyspravit. VyvySeniny,
potrubi a dalSi pfekazky je potifeba zarovnat tak, aby vznikl nosny rovny podklad.

IKrajové dilataéni pasy (tl. min. 5mm, vzdy podle velikosti mistnosti) je tfeba umistit na vSech vzestup-
nych éastech, jako jsou stény, sloupy, topeni apod.

I Diilezita je i Fadna pokladka separacni vrstvy; pokud je to mozné, méla by byt oddélovaci vrstva po-
lozena ve dvou vrstvach, pficemz Ize za jednu vrstvu povazovat parotésnou zabranu a utésnéni potéru.

Pritom je tfeba dodrzet:

e rozlozeni separacni vrstvy bez vin a prekladd
e jednotlivé pasy separacni vrstvy by mély byt
poloZeny s 10 cm presahem

Materialy vhodné jako separacni vrstva:

polyethylenova félie

papir, povrstveny umélou hmotou

papir, nasyceny bitumenem

netkana tkanina ze skelného viakna

jiné vyrobky se srovnatelnymi vlastnostmi

Doporucuje se téZ jednotlivé pasy svafit nebo slepit, aby byla zajisténa vodotésna vana. Pokladku separaéni
vrstvy je tfeba provést dle obrazku nize. Minimalni sila vrstvy potéru se fidi podle pevnostni tfidy tekutého potéru
Dillezité: Il

e pievzit konstrukéni spary omitka

¢ vyrovnat nerovnosti podkladu

— viz poznamka u tabulky na str. 11.
vyrov g !
e Fadné provést pokladku dilataéni péska I/ S

. =
separgc{u ‘{TStVV } s integrovanou flii l

e dilataéni pasky kolem stén,
otvord, vystupii

oddélovaci félie

nosny podklad
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2.3 POTER NA IZOLACNi VRSTVE

Zvy$ené pozadavky na zvukovou izolaci (pfedevsim v bytové vystavbé) vyZaduiji podlahovou konstrukci s poté-
rem na izolacni vrstvé. Pravé u téchto podlahovych konstrukci je minimaini sila vrstvy potéru zavisla na oceka-
vaném provoznim zatiZeni a na stabilité izolacni vrstvy.

Pri projektovani a realizaci tekutého potéru na izolacni vrstvé je tfeba dodrzet nasledujici zasady:

I Zvukové a tepelné izolacni vlastnosti jsou zavislé piedevsim na zvoleném materidlu, dileZity je peclivy vybér
vhodnych materidlQ.

I Pokud jsou zvukové a tepelné izolacni materialy poloZeny spolu v jedné izolacni vrstvé, mél by byt material
s nizsi stlaitelnosti umistén nahofre.

I Opatfeni proti vzestupné vihkosti musi byt navrzena projektantem.

Potrubi a jiné prekazky na podkladu je tfeba srovnat do roviny vyrovnacim potérem nebo pfidavnou izolaéni
vrstvou. Minimalni sila vrstvy se vypocte z priméru potrubi plus stladitelnost izolacniho materialu. Konstrukéni
spary musi byt prevzaty ve stejné Sifi i do tekutého potéru — jinak Ize potér pokladat i na velké plochy zcela beze
spar. Pfi pokladce izolacnich vrstev a potéru musi byt stény jiz omitnuté.

PRIPRAVA PODKLADU A POSTUP

I Izolacni vrstva se poklada na suchy a Cisty podklad; diry a praskliny musi byt uzavieny, pfipadné nerovnosti
odstranény, aby izolaCni vrstva dosedla v celé ploSe.

I Izolacni desky se pokladaji tésné na sraz; u vicevrstvych izolaci musi byt srazy posunuty tak, aby nebyly
na sobé; pro kroGejovou izolaci jsou povoleny pouze dvé vrstvy.

I U plovouciho potéru je dilezité fadné poloZit krajovy dilatacni pas, ktery musi byt umistén na v§ech vzestup-
nych ¢astech — stény, sloupy topeni apod.

I Krajovy pas musi byt dimenzovan tak, aby na vSech strandch byla jeho stlacitelnost minimainé 5 mm; timto
se zabrani tepelnym a zvukovym mostdm.

—T—

omitka

dilataCni paska
s integrovanou folii

potér

tepelny nebo

oddélovaci folie zvukovy izolant

nosny podklad

2 | KONSTRUKCNi SKLADBA PODLAHY

I Dale se musi izolacni vrstva zakryt oddélovaci flii, je tfeba z félie vytvofit nepropustnou vanu; postup viz
u pokladky potéru na oddélovaci vrstvé.

IV pripadé, Ze krajovy pas neplni funkci zakryti potéru u stény musi byt okraje vany vytazeny az po horni
hranu krajového pasu.

I Minimalini sila vrstvy potéru se fidi podle pevnostni tfidy tekutého potéru - viz tabulka na str. 11.

I Presah krajového pasu se odstrani az po provedeni naslapné vrstvy, tim se zabrani zaplnéni spary a vzniku
zvukového mostu.

Diilezité:

e vyhér a pokladku izolacniho materialu provadét co nejpeclivéji
o zakryti izolacnich vrstev uzplisobit jako tésnou vanu

e prevzit konstrukéni spary

e Kkrajové pasy ofiznout az po polozeni naslapné vrstvy

Desky jsou pokldddny na ,sraz“ PoloZen vicevrstvé izolace

2.4 POTER PRO PODLAHOVE VYTAPENI

Potér pro podlahové vytapéni je pfimo vytapény potér, ktery je vétSinou polozZen jako potér plovouci. Pfednosti
anhydritového tekutého potéru je, Ze zcela a bez jakychkoliv mezer oplasti vodice topeni a zajisti tak optimalni
prenos tepla. Sila vrstvy potéru je pfitom ovlivnéna umisténim vodict topeni v potéru.

Pri projektovani a realizaci topného potéru je tfeba dodrzet stejna pravidla a zasady, jako pfi pokladce
potéru na izolacni vrstvé. AvSak navic je tieba:

e zdivodu zvySenych poZadavkii by se méla pouzit pouze izolacni vrstva se stlacitelnosti do 5mm

e krajovy pas musi byt pfitom tl. 10mm, aby bylo mozné eliminovat podélné roztazeni podlahy; na vSech
stranach musi byt zajistén volny pohyb desky potéru v délce min. 5mm — pohyby provadéné potérem v dii-
sledku zmény teplot nesmi byt v Zadném pfipadé omezovany; pfitom musi byt dodrZeny i stavebné fyzikalni
pozadavky (jako napf. zvukova izolace)

e izolacni materialy a potrubi topeni musi byt instalovany do roviny, aby bylo dosazeno pravidelného zakryti
vodicl topeni

e pred pokladkou podlahovych krytin musi byt provedena kontrola zbytkové vihkosti CM pfistrojem

e mista méfeni musi byt stanovena ve spoluprdci projektanta a firmy, ktera potér pokladala
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| u topného potéru plati zdsada pro prevzeti konstrukénich spar do potéru. Topné okruhy musi byt navrZeny tak,
aby neprotinaly konstrukéni spdry. Z divodu nizkého koeficientu roztaznosti anhydritovych potéru KVK je tfeba
instalovat dilatacni spary pouze ve vyjime€nych pfipadech (napfiklad mezi vytapénymi plochami, kde je znacny
teplotni rozdil). Potrubi teplovodniho topeni musi byt pfed pokladkou prezkouSeno na vodotésnost a béhem
pokladky potéru musi byt naplnéno vodou.

V pripadé pouziti elektrickych topnych folii nebo elekirickych kabelu se pred zalitim anhydritovym potérem
postupuje v souladu s pokyny dodavatele topného systému. Je tfeba dodrzet bezpecnostni opatfeni a zajistit
kontrolu funkcnosti.

PRIPRAVA PODKLADU A POSTUP

Podklad musi splfiovat stejné podminky jako pfi pokladce potéru na izolaéni vrstvé. Pfectete si proto odpovidajici
kapitolu (kap. 2.3 Potér na izolacni vrstvé). Minimalni jmenovita sila vrstvy potéru se Fidi podle pevnostni tfidy
tekutého potéru - pravidlem je minimalni vrstva 35 mm nad horni hranu trubky. Liti potéru se provadi kontinualné
az do pozadované vySky podlahové desky. Pi vybéru typu topnych téles je nutna konzultace s vyrobcem (vhod-
nost pouZiti kovovych potrubi pro pfimy kontakt s potérem).

OHREV

Jak béhem procesu ohfevu, tak i pfi pozdéj§im uzivani topeni nesmi dojit k dlouhodobému prekroceni vstupni
teploty nad 55 °C (kratkodobg Ize teplotu zvysit i na 60 °C). Vytapéni je mozné zacit provozovat nejdfive po 7
dnech po pokladce potéru. Podrobné informace k postupnému ohfevu a snizovani teploty u tekutého potéru viz
str. 16.

Diilezité:

o stlacitelnost izolacni vrstvy musi byt niz8i 5mm

¢ konstrukéni spary musi byt prevzaty do potéru, pfidavné dilataéni spary musi byt vytvoreny u ploch
vytapénych na riiznou teplotu, oddélit dilataci vytapéné a nevytapéné plochy

e krajové pasy ofiznout az po poloZeni naslapné vrstvy
e provést podle predpisu postupny ohiev potéru a snizovani teploty
e nezapomenout na protokol o provedeném ohievu podlahy
e zhytkovou vihkost zmérit pomoci CM pristroje
omitka
\
%\_ omitka % —_—
e A ]

dilatacni paska

dilataCni paska s integrovanou folii

s integrovanou folii

nosny podklad
tepelny izolant — systémova deska
nosny podklad se zamkem a (chyty pro podlahové topeni oddélovaci félie tepelny izolant
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I Minimalni jmenovita sila vrstvy potéru

Predepsana tloustka potéru (mm)
KVK Anhydritovy potér 30 MPa CA-F6-C30

Plo$né zatizeni KVK Anhydritovy potér 20 MPa CA-F4-C20

<3mm <5mm <3mm <5mm
<1,5kNm?
iy >35 >40 >30 >35
(byty)
stlacitelnost podkladnich vrstev stlacitelnost podkladnich vrstev
<5mm <10mm <5mm <10mm
-2
<2,0 khim =35 =40 235 235
(kancelare)
-2
=3,0 khm® - =50 =88 =40 245
(nemoacnicni pokoje)
< 4,0 kNm™
(gardZe, < 2,51) z 60 265 24 =50
< 5,0 kNm™
(Skolni tfidy, chodby, > 65 >70 >50 >55
knihovny, prodejny)
<7.0kNm? >80 285 >65 270

(dilny s lehkym provozem)

I Spojeny potér

- tlouStka vrstev o 10 mm mensi neZ hodnoty v tabulce
I Potér na oddélovaci vrstvé

- tloustka vrstev 0 5mm mensi nez hodnoty v tabulce
I Vytapény potér

- zasadné nejsou vhodné izolacni vrstvy se stlacitelnosti nad 5mm
- tloustka potéru zavisi na poloze trubek podlahového vytapéni
- pro zatizeni = 1,5 N.mm je minimalni tloustka vrstvy potéru 35 mm nad horni hranou trubky

Pokladka systémovych desek pro p S topeni Podlaha pripravend k liti potéru

1
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3.1 PRIPRAVNE PRACE - ZAKLADANI SPAR

U tekutého potéru na bazi anhydritu Ize, vzhledem k jeho malé teplotni roztaznosti, pokladat i veliké plochy beze
spar. Presto zde plati ddleZita pravidla, kterd musi byt dodrZena.

SPARY
Spara je mezera mezi dvéma plochami provedena v ¢asti, nebo v celé hloubce anhydritového potéru.

SPARA PRACOVNi

Spara pracovni je spara vytvorena na kraji pracovniho pole, pfi preruSeni prace nebo pfi ukonceni pracovni
¢innosti (daného pracovniho dne, na konci dne).

. o l/dilatace
SPARA KONSTRUKCNI C I g Podiahovi
kryti
Je spréra vytvorend v podkladu, kterou je nutné provést voskovany Anhvdri yine
L v .. P s vy « y nhydrit
v anhydritovém potéru na stejném misté a o stejné Sitce. ,L* profil
Takto vytvorend spara plni dilatacni funkci. Konstrukéni félie

spary musi byt vzdy prevzaty do tekutého potéru. nosny podklad

SPARA OKRAJOVA

Je v misté, kde se anhydritovy potér dotyka pfilehlych vztyénych obvodovych ploch. Okrajové spéry jsou ve své
funkci sparami dilataénimi mezi potérem a sténou, stejné jako i mezi potérem a vSemi vzestupnymi stavebnimi
prvky (dvere, sloupy, trubky topeni apod.). Tyto spary jsou tvofeny krajovym dilatacnim pasem:
e U potéru, které neslouzi jako topné potéry, by tloustka krajového pasu neméla byt mensi nez 5mm
e krajovy pas u topnych podlahovych konstrukci musi
byt minimainé 10mm dilatani pas s integrovanou foli
e u velkych ploch poklddanych beze spar musi byt 7z Podlahovd
krajova spéra dimenzovana vice — se $ir$im krajo- [ krytina
vym pasem. Pfitom musi byt zohlednény i oéekavané
teplotni rozdily, velikost podlahy a koeficient tepelné
roztaznosti (0,012 mm.m'K""). \

Anhydrit

félie

nosny podklad

PRIKLAD VYPOCTU TLOUSTKY KRAJOVEHO PASU:

délka strany: 28 m

koeficient tepelné roztaznosti: 0,012 mm.m" K"

teplotni rozdil: 40 °C (napf. z 5 °C na 45 °C)

28 x 0,012 x 40 = 13,4 mm tepelné roztaznosti

stlacitelnost krajového pasu: 70%

13,4 :0,70 = 19,2 mm (minimalni tloustka krajového pasu) — pouZije se dvojmo krajovy pas tloustky 10 mm
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SPARA POHYBOVA

Umoziuje nezavisly pohyb jednotlivych vrstev potéru
mezi sebou, ten vznika vlivem fyzikalniho piisobeni, tzv.
fyzikalnich stresorl jako je napr. kolisani teploty, vibrace,
apod. Eliminuje také pfenos krocejového hluku vrstvou
anhydritového potéru.

Vypliiuje se pruznym materidlem pozadované tloustky
a stlacitelnosti. Pohybova spéra se prizplisobi geometrii
dané mistnosti a rozmérdim findlni (vrchni) podlahové
krytiny.

Provadi se u nespojenych (oddélenych) a plovoucich potérti v celé vySce (hloubce) vrstvy potéru.

dilatace
=/ podlahova
krytina

voskovany

L profil Anhydrit

folie

nosny podklad

I Anhydritovy potér s ¢asteénym podlahovym vytapénim v jedné ploSe je tfeba vzdy oddélit pohybovou
sparou od nevytapénych ploch, které presahuiji Sitku 1 m.

V pfipadé planovaného podlahového vytapéni nebo velkych prosklenych ploch je vhodné provést dilatace. Umis-
téni dilatace je ovlivnéno poloZenim topného systému a rozmérem a tvarem podlahové krytiny.

Pfi liti anhydritového potéru v ¢lenitém plidorysu se doporucuje dbét na spravné provedeni a umisténi dilataci
tam, kde je pldorysna délka mensiho prostoru kratsi nez 1/3 celkové nejdel$i pldorysné délky vylévaného
prostoru. Viz pfiklad dispozice:

< 3>
<« >

Jidelna + obyvaci ¢ast

Dilatace

Umisténi dilataci by méla urovat
projektova dokumentace. Kuchyri

b

Sprdvné umisténi dilatacni pasky Spatné umisténi dilatacni pasky Priklad pracovni spary

=
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NEVYTAPENE PODLAHOVE KONSTRUKCE

Nevytdpéné plochy s tekutym potérem se zpravidla pokladaji beze spar. Spéry jsou zakladany pouze pro zame-
zeni prenosu zvuku a kmitani. Pfi silném pdsobeni slunecniho zafeni pies velké prosklené plochy, které mlize
plisobit nepravidelné zahfivani plochy s potérem, se u podlah s tuhou podlahovou krytinou doporucuje zaloZeni
dilatacnich spar, pokud je délka strany vetsi nez 20m. Tyto spary je tfeba prizplisobit geometrii dané plochy
a vzoru podlahové krytiny.

Diilezité:

o Dilatacni spary musi byt prevzaty i do podlahové krytiny, protoze maji znacny vliv na vzhled podiahy.
Doporucuje se stanovit polohu dilatacnich spar pfimo na stavhé se zucastnénymi femesly, jakoz
i s projektantem a investorem stavbhy béhem konzultace v predem dohodnutém terminu, obvykle je
v§ak plan spar vypracovan projektantem.

e Spary mohou byt podminény i typem podlahové krytiny. Zde musi predat potfebné informace vyrob-

ce dané krytiny.

Vzdy je nutné dilatovat vytapénou a nevytapénou plochu.

Vzdy je nutné dilatovat plochy s rozdilnymi na sebe navazujicimi tlouStkami potéru.

Vzdy je nutné dilatovat pfi pfechodu mezi riiznymi niveletami povrchu lité podlahy.

Plan spar je vypracovan projektantem.

3.2 NASTAVENI SPRAVNE KONZISTENCE, LITi POTERU A ODVZDUSNENi POTERU

| kdyz se tekuty potér rozléva do plochy velmi dobfe, je tfeba dodrzet nékolik zasad. Zvlasteé je dllezité nality
potér do pozadované vysky odvzdu$nit.

SE SPRAVNOU KONZISTENCI JE ZARUGEN DOBRY VYSLEDEK
Technik firmy KVK spolehlivé nastavi spravnou konzistenci potéru, kterou ovéri pomoci

. - . v . -
Hagermannova trychtyre a plastové desky s méficim tercem. |
Kvalita vrstvy potéru po vytvrdnuti zavisi na mnozstvi pouZzité vody. PFiliSné mnoZstvi
vody zpUisobi, Ze povrch odlité vrstvy bude po ztuhnuti mékky. Nedostatek vody kvalitu
hmoty a vysledek prace neovlivni, pouze klade zvySené naroky na presnost pfi niveliza-
ci hladiny potéru (fid$i hmota se lépe rozléva do roviny). I

L ——ailt 1|

SNADNE A RYCHLE ZALITi PLOCHY

Potér se rovnomeérné rozlije po ploSe pomoci gumové hadice napojené k Cerpadlu. Hadici je nutné vést po zalé-
vané ploSe pravidelné v kratkych odstupech.

Instalované vySkové mérky musi byt okamZité po zaliti a pfed odvzduSiiovanim odstranény. BEhem liti je tfeba
dbat na to, aby byl tekuty potér rozlévan po dané ploSe cilené a aktivné. Pokud presahy separacni folie nejsou
slepené nebo svarené, je tfeba zvolit smér pokladky tak, aby nedoSlo k podliti této folie (viz nakres).

Vzdy se lije z horni folie na spodni!

Aby bylo mozné dosahnout co nejvétSich ploch v jednom pracovnim procesu, je vzdy Ucelné postupovat s vice
pracovniky soucasné. Béhem liti v jedné ¢dsti objektu muZe byt jiz v nalité ¢asti objektu zahdjeno odvzdusiovani.
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ODVZDUSNENi POTERU

Potér se odvzdusiuje pomoci Siroké hlinikové laté dvakrat kolmo proti sobé. Timto se potér homogenizuje a od-
strani se posledni vzduchové bubliny. Pozor — nesmi se odvzduSriovat vicekrat, potér by sedimentoval.

Liti potéru z horni fdlie na dolni,
hmota zatiZi horni folii a nezatéka

Liti potéru z dolni fdlie na horni,
hmota se dostavd mezi vrstvy a zatékd,
dochazi ke styku potéru s podkiadem

",

Liti podlahy Odvzdusnéni potéru

3.3 VYSYCHANI A DODATECNE OSETROVANI POTERU

Stejné jako ze vSech stavebnich materialu na bazi mineralniho pojiva, rovnéz i z tekutého potéru na bazi materia-
lu KVK se musi odpafit pfebytecnd, nevazana voda. Aby bylo mozné opatfit tekuty potér co nejrychleji podlahovou
krytinou, existuji osvédcené postupy pro urychleni vysychani tekutého potéru.

RYCHLE VYSYCHANi

potér vysychat. Sila vrstvy potéru by méla byt omezena na staticky potiebnou miru, a to nejen z dtivodu hospo-

darnosti. Cim je deska potéru teni, tim je kratsi proces vysychani!

e prvnich 24 hodin po poloZeni potéru je tfeba tekuty potér chranit pred priivanem, teplotami nad 30 °C a pfi-
mym slune¢nim zarenim.

Po uplynuti prvnich 48 hodin, Ize zahéjit opatfeni pro urychleni vysychani tekutého potéru:

jako podporu vysychani zapnout topeni (ne podlahové!) a trvale vétrat

pouzit susicku vzduchu

plochu s tekutym potérem nezakryvat

po 7 dnech je mozné zahdjit vysouSeci vytapéni v rezimu pfedepsaném v Protokolu ohfevu podlahy (viz str. 18)
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PROVEST SPOLEHLIVE MERENI VLHKOSTI

Pred zahajenim pokladky podlahové krytiny musi byt tekuty anhydritovy potér fadné vysuSeny. U topného potéru
je tato hodnota zbytkové vihkosti pouze 0,3 % CM pro parotésné podlahové krytiny a parkety! U vSech ostatnich
typu tekutého potéru jsou platné nasledujici povolené zbytkové vihkosti:

e paropropustné podlahové krytiny < 1% (koberec)

e parotésné podlahové krytiny < 0,5% (dlazba, PVC, laminat)

e podlahové krytiny nachyiné na vihkost < 0,3 % (parkety)

Pro stanoveni hodnoty zbytkové vihkosti je tfeba pouzit CM pfistroj.

POSOUZENi A OSETRENi POVRCHU TEKUTEHO POTERU

Dnes se tekuté anhydritové potéry jiz bézné prebrusuiji. Toto prebrouseni Ize vynechat, pokud je povrch tekutého
potéru pro dany Ucel dostacujici. Pfed pokladkou lepené findini naslapné vrstvy se musi potér vzdy prebrou-
sit a napenetrovat (PENETROLMIX S8202A, nebo 0570 KVK Kotvici natér ze sortimentu KVK). Rychla vyména
vzduchu v mistnosti urychli proces vysychani potéru. Pfed pokladkou podlahové krytiny musi byt provedeno
vyhodnoceni kvality povrchu tekutého potéru na zakladé béznych zkousSek, jako napfiklad zkouska tvrdosti po-
vrchu (rytim ¢i poklepem) a zkouska pfilnavosti lepidel. V koupelnach a WC je nutné podklad jesté navic kromé
penetrace opatfit hydroizolaéni vrstvou — napt. vyrobky DUOFLEX, DUOFLEX EKP a MONOFLEX ze sortimentu KVK.

3.4 POKYNY K POKLADCE PODLAHOVYCH KRYTIN NA TOPNEM POTERU

Pokyny k pfipravnym opatfenim pro pokladku podlahovych krytin (dlazby, parket, plastickych, textilnich, dreve-
nych a laminatovych) na vytapénych podlahovych konstrukcich.

VYZRALOST NA POKLADKU

Pred vlastni pokladkou podlahové krytiny musi byt zbytkova vihkost v potéru u parotésnych podlahovych krytin
a parket snizena na < 0,3 % CM, u paropropustnych podlahovych krytin na < 1,0% CM, u dlazby 0,5% CM

ZVLASTNi OPATRENi
(ZVYSOVANI A SNIZOVANI TEPLOTY)

U topného potéru nesmi byt zapomenuto na pro-
ces postupného zvySovani teploty. | u potéru,
ktery vyschnul za béZnych podminek (bez pomoci
topeni), musi byt pfed pokladkou podlahové kryti-
ny zapnuto topeni a musi byt provedeno postup-
né zvySovani teploty a jeji postupné snizovani. Pro
prezkouseni fadné funkce a dosazeni vyzrélosti
pro pokladku je tfeba postupovat nasledovné:

F

w ey

Zakladem tspésného vysledku je i presné zamereni vysky poteru
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FUNKCNi OHREV

Funkéni ohfev se musi provést za Ucelem kontroly funkce vytapéné podlahové konstrukce. U cementovych po-
térd smi byt tento ohfev zahajen nejdrive po 21 dnech, u anhydritovych potéru nejdrive po 7 dnech od ukonceni
pokladky potéru.

VYZRAVANi POTERU POMOCi TOPENi

JiZ po 7 dnech po pokladce Ize zahdjit postupny ohfev podlahy. Pfi zapnuti podlahového topeni pro ohfev podlahy
za Ucelem jejiho fadného vyzrani je tfreba u podlahového topeni na bazi teplé vody nastavit zahajovaci vstupni
teplotu na 25 °C a tuto teplotu udrZovat po dobu 3 dni, pak denné zvySovat po 10 °C (pokles v noci mimo provoz)
az na maximalni vykon topeni (vstupni teplota vody nesmi byt vy$Si nez 55 °C). Tuto maximalini vstupni teplotu je
teba udrZovat po dobu (v zavislosti na tloustce potéru) minimalné 3 dnil bez snizeni teploty v nocnich hodindch.
Béhem této doby je tfeba v dané mistnosti kontinualné vétrat, a to bez privanu (pozor na dést). Vstupni teplota
smi vystoupit pouze kratkodobé na 60 °C, pficem?z tato teplota nesmi byt nikdy prekrocena. Béhem faze snizo-
vani teploty je tfeba vstupni teplotu snizovat postupné, a to o 10 °C denné aZ na hodnotu vstupni teploty 25 °C.

Pro urychleni priibéhu stavby se osvédCilo zkombinovat po dohodé s topenafi funkéni zkousku topeni spolu
s ohfevem podlahy za celem vyzrani potéru. Pfitom je topeni zapnuto jiz po 7 dnech ode dne pokladky potéru,
tak jak je popsano dfive, a teplota je udrzovana bez snizeni béhem noci aZ do dpiného vyzrani potéru. Vstupni
teplota 25° C je pfitom udrZovana po dobu 3 dn(i, namisto jednoho dne.

U podlahové konstrukce, kde jsou topné trubky vice nez 15mm nad izolaci, by se mélo postupné zvySovani tep-
loty podlahového topeni provést dvakrat, aby mohla uniknout i pfipadna zbytkova vihkost uzaviend v potéru pod
vodi¢i podlahového topeni. Kontrola vysuseni potéru béhem maximalni vstupni teploty se provede pfi provozu
topeni, a to poloZenim fdlie o velikosti 50 x 50cm na plochu potéru v oblasti, kde se nachazeji vodice topeni.
Okraje této félie se pfipevni po celém obvodu k ploSe potéru pomoci lepici pasky. Pokud se béhem dalSich 24
hodin neobjevi pod fdlii stopy vihkosti, je potér suchy a teplotu Ize sniZit aZ na povrchovou teplotu cca 18 °C.
BéZné je po provedeni této kontroly dosazeno vyzralosti potéru pro pokladku podlahové krytiny.

ProtoZe nelze vyloucit, Ze v dobé nasledujici po dokonceni ohfevu a vysouSeni potéru a vlastni pokladkou pod-
lahové krytiny nedo$lo k opétovnému navihéeni podlahy, nelze podle souc¢asné platnych technickych pravidel
upustit od méfeni CM pfistrojem pied zahdjenim pokladky podlahové krytiny. Pro provedeni zkousky zbytkové
vlhkosti pomoci CM pfistroje musi byt projektantem stanoveny na kazdych 200 m?, pfipadné na kazdy byt, tfi
mista méfeni. Pfesné stanoveni mist méfeni ma zabranit tomu, aby nedoslo k poskozeni vodicil topeni odebra-
nim vzorku potéru firmou, pokladajici podlahovou krytinu. Body méfeni vihkosti by pfitom mély zohlednit misto
z hlediska vysychdni potéru nejméné pfiznivé (napf. mista s vétsi silou vrstvy potéru).

Teplota podlahy, ktera byla v dobé pokladky podlahové krytiny, nesmi byt po dobu 3 dnii po provedeni pokladky
zménéna (dodrZovat pokyny vyrobce pro dobu tuhnuti, pfip. vytvrzeni lepidel a dalSich pouZzitych materiald).

Veskeré (daje se zapisuji do ,Protokolu ohfevu podlahy“, jehoz formulaF je dodavan pfi kazdé realizaci.
Doporucuje se pouZivat originalni Protokol vyrobce topného systému, ktery byl dodan a nainstalovan a soucasné
pIné respektovat uréeny postup Topné zkousSky.

Diileziteé:
e zhytkova vihkost potéru

e ystupni teplota topeni
e zvySovani teploty po etapach
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PROTOKOL OHREVU PODLAHY PRO RADNE VYSCHNUTi TOPNEHO POTERU
NA BAZI MATERIALU KVK ANHYDRITOVY POTER 20 MPA, 30 MPA

Investor:
Stavba:
Topenarska firma:

Stavbyvedouci:

Systém podlahového topeni:

Pokladka potéru dne:

Pokud vyrobce instalovaného Podlahového topeni ma vydan Technologicky postup Topné zkousky, je nutné jej akceptovat,
a v pripadé zasadnich rozdilii, konzultovat s vyrobcem.

Faze 1.

Ohiev (kombinace funkéniho vytapéni a vytapéni pro fadné vysychani potéru) zahajen dne:
(nejdrive 7 dnli po pokladce potéru).

Upozornéni: Béhem faze vytapéni za iéelem vysuseni potéru fadné vétrat!

Datum Vstupni teplota °C (max. 55 °C) Podpis

1.-3.den Ohrev na +25 °C,
pokles v noci mimo provoz

4.den Ohrev na +35 °C,
pokles v noci mimo provoz

5.den ohrev na +45 °C,
pokles v noci mimo provoz

6. den Ohfev na +55 °C,
pokles v noci mimo provoz

0d 7. dne Maximélni vstupni teplota, +55 °C, vypnuty
nocni pokles teploty az do docileni poZado-
vané hodnoty zbytkové vihkosti (zkouSka
pomoci félie a CM pfistroje)

Posledni den Dosazeno vyzralosti* potéru
pro pokladku NV

* vyzrélost potéru je zavisld na druhu podiahové krytiny < 0,3 pripadné < 0,1 CM%

3 [ POPIS TECHNOLOGIE

Féaze 2.

Zkouska vyschnuti potéru (zkouska folii)**

Datum Zkouska folii — potér suchy ANO/NE Podpis

** nenahrazuje méreni CM pristrojem pred zahdjenim poklddky podlahové krytiny

Féaze 3.
Pokles vstupni teploty:

Datum

den

den

den

Féaze 4.

Zkouska CM pristrojem. Podlahova krytina — typ:

Datum Méreni CM pristrojem (%)

Misto / datum

Vstupni teplota °C Podpis

Pokles vstupni teploty na +45 °C
Pokles v noci mimo provoz

Pokles vstupni teploty na +35 °C
Pokles v noci mimo provoz

Pokles vstupni teploty na +25 °C
Pokles v noci mimo provoz

Podpis

Podpis
(investor, topendr, architekt nebo projektant)
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3.5 POKYNY K OSETRENi ANHYDRITOVE DESKY KVK ANHYDRITOVY POTER
V PROSTORACH SE ZVYSENOU VLHKOSTi

Za provedeni pfislusnych hydroizolacnich opatfeni Ize KVK Anhydritovy potér pouZzit i v prostorach s vyssi vihkosti
— v bytovych koupelnach, WC, kuchynich.

Povrch anhydritového potéru je nutné opatfit hydroizolacnim natérem DUOFLEX, rohy, odtoky, instalace apod.
opatit DUOFLEX EKP paskou ze sortimentu KVK (podrobnosti viz technické listy vyrobku).

3.6 KONTROLA VLASTNOSTi POTERU PRED POKLADKOU PODLAHOVE KRYTINY

Pfi dodrZeni technologického postupu pfipravy podkladu, dilatacnich, krajovych a stavebné konstrukénich spar
a spravném odliti s odvzdusnénim a zarovnanim hladiny je vysledkem pracovni ¢innosti dokonald podlahova
deska s vysokou rovinnosti, vodorovnou nivelizovanou plochou a pevnym vytvrzenym povrchem bez vzducho-
vych bublin a trhlin. Takto pfipraveny povrch je preduréen k pokladce podlahové krytiny dle béznych pravidel,
aniz by bylo tfeba potér jakkoliv upravovat. Pro posouzeni kvality podkladu pred poloZzenim podlahové krytiny
vyuzijeme nékolik metod. Napfiklad:

e posouzeni struktury hmoty

e zkouSka pevnosti a celistvosti povrchu vrypem

e odpor proti loupani

Posouzeni povrchu anhydritovych potéru pred pokladanim dalSich vrstev je povinnosti podlaharskych firem.

3.7 UPRAVY NEDOKONALEHO POVRCHU

V diisledku nedodrZeni technologickych postupl mize dojit k poSkozeni povrchu potérové desky, pripadné po-
vrch nespliiuje néktery z pozadovanych sledovanych parametrd.

I 3.7.1 BUBLINY, SLEM NA POVRCHU

K viditelnym bublindm ¢i zpénéni mize dojit pfi nedokonalém odvzdu$néni smési v priibéhu odliti. Vzniklé bubli-
ny zhorSuji sledované parametry povrchu. Odstranuji se brouSenim az do takové hloubky, kdy se zfetelné objevi
pevna zrnitd homogenni struktura potérové anhydritové hmoty.

Tenka vrstva ztuhlého Slemu na povrchu potéru, vznikld v pribéhu procesu tuhnuti vyplavenim velmi jemnych
¢astecek, neni na zavadu. Je nutné ji strhnout (nejlépe cca 48 hodin po poloZeni potéru) pouze v pfipadé lepeni
naslednych krytin pfimo na potér. ZbrouSeny materidl musi byt peclivé odstranén vykonnym vysavacem.

1 3.7.2 TRHLINY A POVRCHOVA POSKOZENi

Ke vzniku drobnych trhlin &i povrchovych po$kozeni miize dojit i pres peclivou pipravu podkladu a dodrZovani
technologické kazné v priibéhu pfiprav a odliti potérové desky. Pricin vzniku poskozeni a trhlin mlze byt vice,
napfiklad sesednuti tepelné izolace, nerovnomérné vysychani hmoty, nepfiznivé podminky vytvrzeni, neoCeka-
vané vlivy podlahového topeni, pohyb konstrukce budovy apod.
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Pred pokladkou podlahové krytiny je dlileZité oSetfit vzniklé trhliny tak, aby nedochézelo k dalSimu poskozovani,
pripadné i Siteni poruchy do okoli. Povrch trhlin a okoli poskozenych mist je tfeba dilkladné vygistit, odsat prach
a pripravit k naliti epoxidové pryskyfice. Drobné mikrotrhliny je vhodné rozsifit, aby bylo zaruceno diikladné
proniknuti pryskyfice co nejhloubéji do prazdného prostoru mezi potérovou hmotou. Zaliti trhlin a poSkozeni se
provédi tak dlouho, dokud neni trhlina & poskozeni zcela vyplnéna dvouslozkovou epoxidovou pryskyfici. Cinnost
se provadi zasadné pfi pokojové teploté, aby byly zaruceny optimalni podminky pro vytvrzeni pryskyfice. Pro
vypInéni trhlin a poSkozeni doporucujeme epoxidovou pryskyfici.

1 3.7.3 VYROVNANi POVRCHU

V disledku nedostatecného srovnani hladiny potérové hmoty jiz ve fazi odliti, pfipadné v disledku pouZiti prili§
hustého anhydritového potéru s mensim podilem vody, mize dojit k nepfijemnému znehodnoceni povrchu, kdy
vykazuje nerovnosti. Pfed pokladkou podlahové krytiny je proto bezpodmineéné nutné srovnat povrch do roviny.
Nerovnosti je tfeba srovnat zbrouSenim do poZadované hladiny (da se kontrolovat napfiklad pomoci laserové
stopy, pripadné vylitim 0490 KVK samonivelacni sadrové stérky 10 ).

3.8 POKLADKA

Na spravné pripraveny suchy a oSetfeny potér KVK Anhydritovy potér Ize aplikovat standardnim zplisobem
véechny dostupné podlahové krytiny bez omezeni, pokud jejich pokladka odpovida béznym postuptim. Povrch
potérové desky také staci oSetfit finalnim natérem, ktery z hlediska protiskluznosti a dalSich parametrii odpovida
narodnim a evropskym normam.

Pfi feSeni pokladky podlahovych krytin je tfeba postupovat béznym zpiisobem jako pfi pokladce na jiné typy
podkladd, pficemz je tfeba na potérovou desku diisledné pohlizet jako na ,plovouci podlahu“. Veskeré dilatacni
a stavebni spary, provedené v podkladovych vrstvach a v potérové desce, je tfeba disledné dodrzet i v pripadé
podlahovych krytin. Stejné tak i v kontaktu se sténami je tfeba obvodové izolacni pasky ukonéit az nad drovni
finlni vrstvy podlahové krytiny, aby nemohlo dojit k pevnému spojeni podkladu se sténou, pfipadné podlahové
krytiny se sténou, v disledku styku napfiklad sparovaci hmoty s uvedenymi stavebnimi prvky.
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4 | NABIDKA TECHNICKEHO PRISLUSENSTVI

Struény prehled vyrobkii KVK pouzitelnych v podlahovém systému KVK Anhydritovy potér

Podlahova kryti

Keramicka dlazba

Keramicka dlazba slinuta

Pfirodni kimen

Hydroizolacni vrstva

Penetrace / zakladni natér doporu lepidlo

Penetrolmix S 8202A
0570 KVK Kotvici natér

Penetrolmix S 8202A
0570 KVK Kotvici natér

Penetrolmix S 8202A
0570 KVK Kotvici natér

Penetrolmix S 8202A
0570 KVK Kotvici natér

4. NABIiDKA TECHNICKEHO PRiSLUSENSTVI

Zakaznikiim zapijcime:

¢ Nivelacni trojnozky

e Laserovy zaméfovaC

e QOdvzduSnovaci hlinikové tyce

Zakaznik(im na objednavku dodame:

Obvodové dilatacni pasky
Separacni folie

Samolepici igelitové pasky
voskovany ,,L“ profil
Nivelaéni trojnozky

Laserovy zaméfovac
Odvzdusnovaci hlinikové tyce

Obvodovd dilatacni paska

Voskovany ,L“ profil .
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0540 FLEX KLEBER EXTRA
0550 KVK MULTI KLEBER SUPERFLEXIBILNi

0540 FLEX KLEBER EXTRA
0550 KVK MULTI KLEBER SUPERFLEXIBILNi

0550 KVK MULTI KLEBER SUPERFLEXIBILNI

DUOFLEX + DUOFLEX EKP péska
MONOFLEX

Odvzdustiovaci
hlinikové tyce

I
#

Samolepici igelitové pasky

Obvodova dilatacni paska s integrovanou folii

Obvodova dilatacni paska
s integrovanou folii

Nivelacni
trojnozka

Separacni folie

Laserovy zamérovac
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Obchodni zastupci

1 Dpécin, Chomutov, Mélnik, ... +420 737 208 337

2" Tabor, Sokolov, Pizei, ... +420 739 384 521

” ” Bl Praha, Beroun, Pfibram, ... +420 603 560 181
OBCHODNI ZASTOUPENI Jpion
40 Liberec, M. Boleslav, Jiéin, ... +420 737 208 305

"5 Trutnov, Hradec Kralové, ... +420 737 202 160

- Jihlava, Chrudim, BeneSov, ... +420 737 202 167

I Jesenik, Bruntdl, Ostrava, ... +420 737 208 323

'8  vsetin, Zlin, Novy Jiéin, ... +420 737 202172

9" Blansko, Trebit, Brno, ... +420739 384 514

0" znojmo, Olomouc, Uh. Hradité, Breclav, ... +420 737 202175
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f.mic.; ﬁ' Goski
‘.Illmﬂ‘ll:a Semm,‘}
Louny o < Meik Bnleslav

“Wiadno’ mmhurk

o Ly Bruntal

Plzei & 1 i
'::mn Piibram BeneSov - Havlickiv Brod - Olomouc

6 Idarn.s. “Prosiéiov

es i Trebit

@ Uh. Hradisté

ODBORNE INFORMAGE 0dborné techniéti poradci

F B2 ENEEE s +420 734 765 443

i E6NE7 8 [9 FHO +420 739 384 530
TECHNICKA PODPORA Aplikaéni technici

1 2 = +420 731 189 357

2 B 5 e +420 737 208 338

Iz 8 [9 HO +420 603 486 022

voLEJTE zpARMA 800 158 527 www.kvk.cz / ohchod@kvk.cz

Krkonosské vapenky Kundéice a.s., Kunéice nad Labem 150, 543 61



