Cemix

TECHNICKY LIST

Akrylatova ryhovana omitka AR
Akrylatova zatirana omitka AZ

Jednoduse zpracovatelna pastovita omitka pfipravena pro okamzité upotiebeni

VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZITi:
»  vytvareni finalnich povrchovych Uprav stavebnich konstrukci ve vnéj§im i vnitfnim prostredi

»  kryci dekorativni a ochranna vrstva tepelnéizolacnich kompozitnich systém( (ETICS), vhodna
zejména pro systémy s izolantem z polystyrenu

> vynikajici stalost barev, odolnost proti znecisténi povrchu

»  zajistuje paropropustny a vodoodpudivy povrch s vysokou mechanickou odolnosti a pruznosti;
pfi béznych podminkéch odolna vici houbam, fasam a mechdm

> Siroka nabidka barevnych odstin( a struktur (pro povrchové Upravy ETICS volit barevny odstin
omitky Cemix s koeficientem odrazivosti svétla vy$Sim nez 30)

> pro zimni Upravu omitky (zpracovani ve vnéjSim prostfedi pfi teplotach +1 °C aZ +10 °C) pouzit
pfipravek Cemix Zimni pfisada COOL (ZP COOL) urychlujici proces vysychani a tvrdnuti
pastovitych omitek za zvySené vlhkosti vzduchu (aZ 90 %); davkovani v poméru 1 : 1

SLOZENI: Vodou Feditelna pastovita omitka na bazi polymerni disperze a mineralnich piniv. Obsahuje mimo jiné také fungicidni a algicidni pfisady.

TECHNICKE PARAMETRY:
Vnéjsi a vnitini omitka s organickym pojivem podle EN 15824

SoudrZnost min. 0,7 MPa Reakce na ohen tf. A2 —s1,d0
Trvanlivost (soudrznost po 15 teplotnich cyklech) min. 0,7 MPa Soucinitel tepelné vodivosti A max. 0,82 W/m.K *)
Ekvivalentni difuzni tlouStka sq (kategorie V2) >014a<14m Faktor difuzniho odporu vodni pary u max. 204
Permeabilita vody v kapalné fazi w (kategorie W) | > 0,1 a < 0,5 kg/m2,h05

Druh omitky Zmitost Orientani spotfeba — podle zrnitosti **)
Akrylatova ryhovana omitka (AR) 1,5 mm; 2,0 mm; 3,0 mm cca 2,2; 2,8; 3,6 kgim?
Akrylatova zatiran omitka (AZ) 1,0 mm; 1,5 mm; 2,0 mm; 3,0 mm cca 1,7;2,3; 3,1; 4,3 kg/m?2

tabulkova hodnota
presnou spotfebu doporucujeme uréit na zku$ebni ploSe
POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi standardnich podminkach (23 + 2) °C a (50 + 5) % relativni vlhkosti vzduchu.
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PRIPRAVA PODKLADU: Podklad musi byt suchy, pevny, bez prachu a nesoudrznych &asti, resp. bez filmotvornych hmot se separacnim téinkem
(napf. bednici olej) a rovny. Podklad musi byt dostate¢né vyzraly (jinak méze dojit k ovlivnéni funkénosti a odstinu povrchové Upravy). Podkladem
mohou byt vSechny nosné mineralni omitky (napf. dostate¢né vyhlazené jadrové nebo jednovrstvé omitky), beton nebo vrchni armovaci vrstvy
zateplovacich systému. Podklady je nutné prfed aplikaci pastovité omitky upravit materialy Cemix. V8echny navazuijici stavebni konstrukce peclivé
zakryt, resp. chranit pfed postfikanim! Pro penetraci pouzit pfipravek Cemix Penetrace akrylat-silikon barevna (P ASN C), pod ryhovanou
strukturu omitky pouzit penetraci v odstinu pastovité omitky. Podklady s vy$$i nasakavosti (napf. vapenocementové omitky atd.) se penetruji
dvakrat (1. natér fedénou P ASN C svodou objemové v poméru 1 : 1 a 2. natér nefedénou P ASN C). Podklady vyZzadujici zpevnéni
(napf. navétralé plvodni omitky) se nejprve oSetfi pfipravkem Cemix Penetrace hloubkova (PH), fedéna s vodou objemové v poméru 1 : 1,
a nasledné se penetruji P ASN C. Hladké podklady (napf. beton, sadrokarton, CETRIS) je nutné opatfit pfipravkem Cemix Kontakt (K),
pod ryhovanou strukturu omitky je vhodné pouzit Cemix Kontakt barevny (KC) v odstinu pastovité omitky.

Strukturované podklady (napf. pivodni brfizolit) je nutné pfed aplikaci pastovité omitky vyrovnat vhodnou stérkovaci hmotou, napf. Cemix
Lepici a stérkovaci hmota BASIC (115).

ZPRACOVANI: Dobe rozmichana omitka se natahne nerezovym hladitkem na pfipraveny podklad v tloustce zrna a upravi se do poZadované
struktury hladitkem z tvrdého plastu. Omitky Ize nanaSet také technologii strojniho stfikani (napf. strojni zafizeni PFT RITMO M). Navazujici plochy
napojit souvisle bez prekryti. Konzistenci omitky Ize upravit pfidanim max. 1 % pitné vody. Naradi po upotfebeni dikladné ocistit vodou. Minimalni
doba zrani $lechténé omitky za béZnych klimatickych podminek se pocita 1 den na 1 mm nanasené vrstvy.
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UPOZORNENi:
o Pro navrhovani, pfipravu a provadén vnitfnich polymerovych omitkovych systéma plati CSN 73 3713.
e Pro provadéni vnéjsich tepelnizolacnich kompozitnich systémdi (ETICS) plati CSN 73 2901.
e Zatiranou omitku frakce 1,0 mm se doporucuje aplikovat pouze v malych plochach z diivodu vysokych narok{ na rovinnost podkladu.
e Materidl by mél byt dodan pro cely objekt najednou, aby bylo zamezeno vzniku barevnych rozdili doobjednanim materialt zjiné vyrobni $arze. Pfed zpracovanim ovéite

na zkudebni plose, Ze rozmichany material odpovida zvolenému odstinu. Pfipadné reklamace rozdili v barvé nemohou byt po aplikaci materialt akceptovany.

V ucelené plode nekombinovat riizné vyrobni $arze. Rozdilné podminky béhem nanaseni a zrani mohou ovlivnit vyslednou barevnost omitky. Pro dosazeni co nejpiesnéjsi barevné
shody je nutné u doobjednavek uvadét &islo prvni vyrobené Sarze.

Pred aplikaci vyrobku se doporuCuje provedeni pasivace médénych a titan-zinkovych prvkl. Des$tova voda ve spojeni s témito kovy mlze zpUsobovat nestélobarevnost
a vznik skvn.

Pfed zpracovanim omitku dobfe rozmichat.

Materidl Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu od +5 °C do +30 °C! Pfi oéekavanych mrazech nepouzivat!

Prace neprovadéjte za pfimého oslunéni, desté nebo pii silném vétru.

V dobé zrani chranit omitnuté plochy pred pfimym plsobenim vodnich srazek. Vysoka vihkost vzduchu a nizké teploty dobu zréni vyrazné prodluzuji.

Nespotfebované zbytky nechat ztvrdnout (vyschnout) na vzduchu a spoleéné s kontaminovanymi obaly likvidovat na fizené skladce (viz bezpeénostni list).

Pouze zcela vyprazdnéné a isté obaly mohou byt pfedany k vyuZiti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpecnostni list vyrobku.

SKLADOVANI: Chranit pfed mrazem a skladovat pfi teploté od +5 °C do +30 °C (nevystavovat pfimym (ginkiim slune&niho zafeni a zdroj tepla). PH dodrzeni uvedenych podminek
je skladovatelnost vyrobku v originalnich uzavfenych védrech minimainé 12 mésicti od data vyznaceného na obalu.

EXPEDICE: Smés se dodava jiz namichana v plastovych védrech po 25 kg, pfipadné na paletach krytych folii.

SLUZBY: Pii viech nejasnostech ohledné zpracovani, pripravy podkladu & konstrukénich zviastnosti zadejte konzultaci.

KVALITA: Kvalita produktd je trvale kontrolovana v naich laboratofich. Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatfiovan certifikovany systém managementu kvality
podle ISO 9001 (priibéZny dozor a pfipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, OS 1020).

VYROBCE: LB Cemix, s.r.0., 373 12 Borovany, Tovami 36

PLATNOST: Od 1. 1. 2016
Jelikoz pouZiti a zpracovani vyrobku nepodiéha nasemu piimému vlivu, neodpoviddme za Skody zplsobené jeho chybnym pouzitim. Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou
vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti véechna predesla vydani.
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